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Durafill” VS

Lichthértendes Mikrofiller-Komposit fiir Frontzahnfiillungen
Durafill® VS ist ein mikrogefilliter lichthdrtender Fiillungskunststoff mit splitterformigen Vorpolymerisaten.
Durafill® VS ist hochglanzpolierbar und in Verbindung mit einem geeigneten Haftsystem fiir die adhasive Fiillungstherapie bestimmt.

Farben:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Zusammensetzung:
Durafill VS wird auf der Basis von BisGMA / TEGDMA und Urethandimethacrylat hergestellt. Anorganische und organische Fiillkdrper mit insgesamt 66 %-vol enthalten:
 hoch disperses Siliciumdioxid (0,02-0,07 pm) e Splitterpolymerisat (< 20 pm)

Anwendungsgebiete:
Fiir Zahnfiillungen der Kavitatenklassen Ill, IV, V in Verbindung mit der Adhasivtechnik.
Nicht fiir Indikationen bzw. Anwendungsgebiete, die nicht in dieser Gebrauchsanweisung genannt wurden, verwenden.

Nebenwirkung:
Uberempfindlichkeit gegen das Produkt oder seine Bestandteile konnen im Einzelfall nicht ausgeschlossen werden — Inhaltsstoffe sind im Verdachtsfall beim
Hersteller zu erfragen.

Art der Anwendung:

Die Farbauswahl sollte vor dem Anlegen des Kofferdams mit dem Durafill® VS Farbschliissel erfolgen, da die Zahne durch Trockenlegen ihre Farbe merklich

veréndern. Wird die Zahnoberflache nicht mit einem Diamantbohrer oder anderen abrasiven Instrumenten bearbeitet, so ist die Zahnoberflache mit Bimsstein

oder fluoridfreier Polierpaste vor Legen der Restauration zu reinigen. Zur Komp likation und ion sind antihaftbeschichtete Instrumente, wie das

Kulzer Plasmacoat Instrument, geeignet.

1. Um eine Kontamination des Arbeitsfeldes mit Feuchtigkeit, Blut und Speichel zu vermeiden wird die Verwendung von Ivory Kofferdam (oder eines vergleich-
baren Produkts) empfohlen.

2. Kavitat gemaB den allgemeinen Richtlinien zur adhésiven Fiillungstherapie praparieren. AnschlieBend Kavitét reinigen und trocknen.

3. Vor der Applikation von Durafill® VS muss die préparierte Kavitat mit einem geei 1 Schmelz-/D dhésiv entsprechend den Herstellerangaben vor-
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behandelt werden (z.B. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond von Kulzer). Die mit Adhdsiv behandelte Kavitét darf nicht mehr mit
Feuchtigkeit, Blut oder Speichel kontaminiert werden.

. Durafill® VS in diinnen Schichten (max. 2 mm) applizieren und sorgféltig an die vorbehandelten Zahnflachen bzw. Kavitatenwande adaptieren. Bei starken

Verfarbungen des Kavitdtenbodens oder der zu behandelnden Zahnoberflache sollte zur Abdeckung als erste Schicht eine diinne Lage Durafill® VS Opak-
dentin aufgetragen und polymerisiert werden.

. Bei groBen Klasse Ill- oder IV-Restaurationen sollte zuerst ein Kern aus der entsprechenden Durafill® VS Opakdentin-Masse (z.B. 0A2) aufgebaut und

anschlieBend mit Durafill® VS Universalmasse (z.B. A2) und gegebenenfalls Incisalmasse (iberschichtet werden.

. Durafill® VS in diinnen Schichten (max. 2 mm) entsprechend nachstehender Tabelle mit einer geeigneten Halogen- oder LED-Polymerisationslampe

z.B. Kulzer Translux® oder anderer Lampe mit vergleichbarem Spektrum polymerisieren (Wellenlingenmaximum 460-470 nm, Lichtleistung
> 400 mW/cm?). Die nach Polymerisation des Bondings bzw. des Universalkomposites entstehende oberflachliche Sauerstoffinhibitionsschicht darf wahrend
des Applizierens der Kompositschichten nicht entfernt oder beriihrt werden. Diese Schicht ermdglicht die chemische Verbindung der aufeinanderfolgend
platzierten Kompositschichten.

Empfohlene Durafill® VS Polymerisationszeiten mit Translux®-Lichtgerat oder Halogen-Li

o Aushartbare Schichtstérken bei Bestrahlung mit den Lichtgeréten Translux®
Farbe Bestrahlungszeit (s) Schichtstarke (mm) Translux®
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

o Aushértung unter Zahnhartsubstanz (alle Farben)
Zahnhartsubstanz (mm) Bestrahlungszeit (s) Schichtstarke (mm) Translux®
1,0 60 2,0
2,0 80 2,0

zum Kompositmaterial besitzt. Es ist zu beachten, daB Polymerisationslampen zum Teil immense Unterschiede in Intensitat und emittiertem Spektrum auf-
weisen. Alle angegebenen Polymerisationszeiten sind deshalb Minimumzeiten. Im Zweifelsfall sollte der Behandler Informationen beim Lampenhersteller
einholen und die Funktionstiichtigkeit des Lichtgerétes in vitro iberpriifen, bevor es am Patienten zum Einsatz kommt.

. Nach vollstandigem Schichten und Polymerisieren, kann Durafill® VS sofort ausgearbeitet und poliert werden. Grobes Ausarbeiten kann mit Diamantschleif-
kérpern erfolgen. Die Feingestaltung der Morphologie erfolgt mit Finierdiamanten und gewendelten Hartmetallfinierern. Aproximal ist eine Politur am leich-
testen durch Polierstreifen zu erreichen. Zur Hochglanzpolitur eignen sich Silikonpolierer, Kegel und Polierscheibchen. Zusétzlich kann Polierpaste mit
Biirstchen oder kleinen Polierrédern verwendet werden.

Weitere Hinweise und VorsichtsmaBnahmen:

* Beim Legen groBer Restaurationen, bei denen erhohter Zeitbedarf besteht, solite die OP Leuchte voriibergehend abgeschaltet bzw. vom Arbeitsfeld weg-
gedreht werden, um ein vorzeitiges Anpolymerisieren des Komposits zu vermeiden. ¢ Die oben genannten Polymerisationszeiten sind Mindeszeiten und sollten
zum Erreichen einer optimalen Polymerisationsrate und den damit verbundenen physikalischen Materialeigenschaften keinesfalls reduziert werden. e PLTs
sind fiir den Einmalgebrauch bestimmt und kénnen wegen phenolhaltiger Bestandteile der Ldsungen nicht desinfiziert oder sterilisiert werden, ohne das
Komposite zu beschadigen oder zu kontaminieren. Um Kreuzinfektionen zwischen Patienten zu vermeiden, miissen PLTs nach einmaligem Gebrauch entsorgt
werden. o Tiefe Kavitdten bei denen nur noch eine minimale Dentinschicht zur Pulpa vorliegt oder diese bereits kleinfléchig exponiert ist, sollte die Pulpa lokal
mit einem Kalziumhydroxid indirekt bzw. direkt iberkappt werden. Das Kalziumhydroxid sollte durch einen Glasionomerzement abgedeckt werden, bevor
Durafill® VS in die Kavitat eingebracht wird. e Préparierte Schmelz- und Dentinfldchen, an denen Durafill® VS adhésiv befestigt werden soll, diirfen nicht mit
eugenolhaltigen Praparaten in Kontakt kommen, da sie die optimale Polymerisation des Komposites einschranken kénnen. e Nach Ablauf des Verfalldatums
sollte das Material nicht mehr verwendet werden. Nicht tber 25°C (77°F) lagern. Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. e Um Materialverlust vorzubeugen,
nach dem Ausbringen des Materials die Spritze durch eine viertel Riickwartsdrehung entlasten. e Bitte vor Erstgebrauch durch Sichtkontrolle auf Beschadi-
gungen priifen. ¢ Beschédigte Produkte diirfen nicht eingesetzt werden.

Durafill® VS enthélt polymerisierbare Monomere (z.B. mehrfunktionelle (Meth-)acrylsaureester), die bei empfindlichen Personen Sensibilisierungen hervorrufen
kénnen. Hautkontakt vermeiden! Bei Hautkontakt mit Wasser und Seife abwaschen. Bei Augenkontakt und/oder langerem Kontakt mit der Mundschleimhaut
sofort mit Wasser spiilen. Die Materialien sollten bei der Verarbeitung Raumtemperatur haben!

~

nur durch zahnérztliches Fachpersonal.

Bei Verwendung von Plasma Lichtgeraten kann die Polymerisationszeit gewdhnlich um 25% vermindert werden. Bei Verwendung von LED-Lict
(Licht emittierende Dioden), sollten die fiir die Hartung mit Halogengeréten angegebenen Polymerisationszeiten eingehalten werden, wenn ein unmittelbarer
Kontakt zwischen Lichtquelle und Composite sichergestellt werden kann. Aufgrund der relativ niedrigen Lichtleistung der sich zur Zeit im Markt befindlichen
LED Lichtgeréte, wird empfohlen, die Belichtungszeit bis auf 150% der angegebenen Zeit zu verlédngern, sobald die Lichtquelle keinen unmittelbaren Kontakt

Stand: 2013-07

Durafill” VS

Light curing microfilled for anterior r
Durafill® VS is a microfilled lightcured composite filling material with prepolymers in form of splinters.
Durafill® VS may be finally polished and in connection with an adequate bonding system it is meant for adhesive filling therapy.

Colours:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Composition:
Durafill VS is produced on the basis of BisGMA/TEGDMA and urethane dimethylacrylate. Inorganic and organic fillers make up a total of 66 % by volume and contain:
« highly disperse silicon dioxide (0.02—-0.07 pm) e splinter polymer (< 20 pm)

Fields of Application:
For tooth fillings of cavity classes |lII, IV, V in connection with the adhesive technique.
Not intended for indications or uses that are not cited in these instructions for use.

Side effects:
This product or one of its components may in particular cases cause hypersensitive reactions. If suspected, information on the ingredients can be obtained from
the manufacturer.

Clinical treatment protocol:

Select an appropriate shade or shade combination from the Durafill® VS Shade guide prior to placing the rubber dam. This is important because teeth will sig-

nificantly change color when desiccated. If the tooth surface being treated is not to be instrumented by a diamond stone, carbide bur, drill or other abrasive

instrument, the surface should be cleaned with pumice or a fluoride free polishing paste before restoration is placed. A non-sticking plastic, Teflon coated or

gold plated placement instrument (such as the Kulzer Plasmacoat Instrument) is recommended for use in clinically placing, sculpting and shaping the material.

1. For ideal results, the use of an Ivory rubber dam (or similar) is recommended to control contamination from moisture, blood and saliva.

2. Prepare the cavity according to generally accepted rules for the clinical composite application. Then clean and dry the cavity.

3. Prior to application of Durafill® VS restorative material to the cavity preparation, pre-treatment of the tooth structure with an adequate enamel/dentin adhesive is
mandatory (e.g.iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond by Kulzer). Once treated with the adhesive, avoid contamination with saliva or blood.

Instructions for use
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. Apply Durafill® VS restorative material in thin layers (max. 2 mm) and adapt carefully to the tooth surface or cavity walls. In case of severe discoloration of

the underlying tooth or surface being restored, it may be necessary to mask this by using a thin layer of one of the recommended Durafill® VS opaque
dentin shades first.

. In the case of major class Ill or IV restorations, first build up a core consisting of the corresponding Durafill® VS opaque dentin material (such as 0A2), and

then coat with Durafill® VS universal material (such as A2) and incisal if applicable.

. Polymerise Durafill® VS in thin layers (max. 2 mm) according to the table below using an acceptable QHT (Quartz-Halogen-Tungsten) or LED curing light such

as the Kulzer Translux® curing unit or any unit with a similar spectrum and light-output (wavelength maximum at 460-470 nm; light output
> 400 mW/cm?). During polymerisation, an oxygen inhibited-layer forms on the surface which should not be touched, contaminated or removed during the
build-up phase of the restoration. It serves as chemical connection for any subsequent composite layers that are added.

Recommended Durafill® VS curing times with Translux® Curing Unit or other QHT light curing units:

o Curable layer thickness for irridation with the light devices Translux®

Colour Time of irradation (s) Layer thickness (mm) Translux®
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2.0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2.0

* Curing below hard dental substance (all colours)

Hard Dental Substance (mm) Time of irradation (s) Layer thickness (mm) Translux®
1.0 60 2.0
2.0 80 2.0

For Plasma Arc light curing units, the curing time can usually be reduced by 25%. For LED (light emitting diode) curing units, use the same curing times
recommended with a QHT light if the light source can be held in close approximation to the composite material. However, due to the relatively low light
output of currently available LED curing units, it is recommended to increase curing time to at least 150%, if the light source must be positioned away from
the surface of the material. Note: Curing lights vary greatly in intensity and spectral output. All curing times are minimum times. User should check with the
light unit manufacturer and verify its efficacy non-clinically before using in a patient.

-~

. After final build-up and polymerisation is completed, Durafill® VS may immediately be finished and polished. For gross finishing, use diamond burs. Fine
finishing and shaping is best accomplished with fine-grained diamond stones and multifluted carbide burs. Proximal surfaces may be finished with abrasive
strips. A high final polish can be achieved with flexible, silicone rubber polishing points, cups, discs, or similar. Composite polishing pastes can be applied
with polishing brushes and small buffing wheels if desired.

Further recommendations and precautions:

* When building up large restorations or those, which require lengthy time to complete, the overhead operating light should temporarily be turned off or aimed
away from the working area in order to prevent premature curing of the composite. ® The light curing times mentioned above are the minimum times recom-
mended and should not be reduced in order to achieve optimal restoration quality and physical properties of the material. e The PLTs (pre-loaded tips) are
intended for single use only and cannot be resterilized or disinfected without damaging and contaminating the restorative material because the solutions
contain phenolic constituents. To avoid cross contamination between patients, discard PLT after each single patient use. ® In the case of deep cavity prepara-
tions in close proximity to the pulp or a direct pulpal exposure, cover the dentin or the exposure locally with a calcium hydroxide liner covered with a glass
ionomer cement before restoring with Durafill® VS. e Do not use eugenol containing materials in or around the cavity preparation being restored, because these
may interfere with the proper curing of Durafill® VS. e Do not use the material after the expiration date. Do not store above 25°C (77°F). Keep out of direct
sunlight. e To avoid waste, after the material has been applied from the syringe, relieve the internal pressure by unscrewing the plunger a quarter turn.
* Before using for the first time, please check for damage by visually inspecting. ¢ Do not use damaged products.

Durafill® VS contains monomers which can be polymerized (e.g. multifunctional (meth-) acrylic acid ester which may cause sensitizations with sensitive per-
sons. Avoid contact with the skin! On contact with skin wash off with water and soap. In case of eye contact and/or longer contact with the oral mucosa, rinse
immediately with water. While being treated the materials should have room temperature!

For use by dental personnel only.

Dated: 2013-07
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Mode d’emploi (FR)
micr pour r antérieures

Durafill® VS est un produut d obturation & base de résines synthehques a micro-particules, photopolymérisable componant des pré-polymérisats en éclats.
Durafill® VS possede une bonne aptitude au polissage et est adapté a la thérapie par obturation adhésive, associé a un systéme adhésif approprié.

Teintes:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Composition:
Durafill VS est fabriqué a base de BisGMA/TEGDMA et de diméthylacrylate d’uréthane. Les charges organiques et inorganiques constituent 66% du volume et
contiennent : e dioxyde de silicium hautement dispersé (0,02—0,07 um)  polymérisat en éclats (< 20 pm)

Indications:
Région antérieure. Obturation des cavités de classes Ill, IV, V par technique adhésive.
Ne pas utiliser pour des indications et/ou des champs d’application qui ne sont pas cités dans ce mode d’emploi.

Effets secondaires :
Ce produit ou I'un de ses composants peut dans certains cas provoquer des réactions allergiques. En cas de doute, des informations plus précises a propos des
ingrédients peuvent étre obtenues auprés du fabricant.

Protocole clinique:

Sélectionner une teinte ou une combinaison de teinte appropriée en se référant au teintier Durafill® VS avant de mettre la digue. Cette premiere étape est

essentielle car la couleur de la dent change de maniére considérable lors de sa déshydratation. Si aucune fraise ou autre instrument abrasif n’ont été utilisés au

préalable sur la surface a traiter, celle-ci doit étre nettoyée avec de la ponce ou une pate a polir sans fluor avant de placer la restauration. Lutilisation d’un

instrument en plastique antiadhésif, recouvert de téflon ou plaqué or (tel I'instrument Plasmacoat de Kulzer) est recommandé en clinique pour placer, sculpter

et modeler le matériau.

1. Pour un résultat optimal, I'utilisation d’une digue de type Ivory (ou similaire) est recommandée afin d’éviter toute contamination de la surface traitée par
I'humidité, le sang et la salive.

2. Préparer la cavité selon les regles conventionnelles d’application clinique d’un composite. Nettoyer et sécher la cavité.

w
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. Avant de placer le matériau de restauration Durafill® VS dans la cavité préparée, il faut prétraiter la structure dentaire avec un adhésif amélo-dentinaire

adéquat (par ex. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond de Kulzer). Eviter toute contamination par le sang ou la salive apres I'étape
de collage.

. Appliquer le matériau de restauration Durafill® VS en fines couches (max.2 mm) et I'adapter soigneusement a la surface de la dent ou aux parois de la cavité.

En cas de coloration sévére du plancher de la cavité ou de la surface de la dent a traiter, il est parfois nécessaire de la masquer au préalable par une fine
couche de composite Durafill® VS sélectionné dans les teintes de dentine opaques.

. En présence de restaurations importantes de classe lll ou IV, il faut d’abord réaliser un noyau avec de la masse dentine opaque Durafill® VS (par ex. 0A2) et

ensuite le recouvrir d’une masse universelle Durafill® VS (par ex. A2) et le cas échéant d’une masse d’Incisal.

. Polymériser Durafill® VS par fines couches (max.2 mm) en se référant au tableau ci-dessous suivant le type de lampe de polymérisation utilisée qui peut

étre une lampe halogéne ou une lampe LED tel la Translux® de Kulzer ou n’importe quelle autre lampe de spectre et d’émission de lumiére similaire (longueur
d’onde de 460 a 470 nm maximum; intensité lumineuse > 400 mW/cm?). Lors de la polymérisation, une couche inhibant I'oxygéne se forme 4 la surface.
Cette couche ne peut pas étre touchée, contaminée ou enlevée durant la phase de construction de la restauration car elle est nécessaire dans la liaison
chimique avec les couches de composites ajoutées ultérieurement.

Temps de polymerlsatlon és pour le Durafill® VS avec les lampes de photopolymérisation Translux® ou les lampes halogénes :
D 1t des épaisseurs par exposition aux rayons de la lampe Translux®
Teinte Durée d’exposition (s) Epaisseur (mm) Translux®
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

e Durcissement sous les tissus durs de la dent (toutes les teintes)
Tissus durs de la dent (mm) Durée d’exposition (s) Epaisseur (mm) Translux®

1,0 60 2,0

2,0 80 2,0

Pour les lampes & photopolymériser & Plasma, le temps de polymérisation peut normalement étre réduit de 25%. Pour les lampes & photopolymériser LED

(diode électroluminescente), utiliser les mémes temps de polymérisation recommandés que pour les lampes halogénes si la source de lumiere peut étre
placée a proximité du matériau composite. Cependant, en raison de 'émission relativement faible de lumiére des lampes LED disponibles actuellement, il est

recommandé d’augmenter le temps de polymérisation de 150% au moins si la source de lumiére doit étre placée plus loin de la surface du matériau.
Remarque: Les lampes a polymériser varient considérablement dans leur intensité et leur émission spectrale. Tous les temps de polymérisation sont des
temps d’exposition minimum. En cas de doute, I'utilisateur doit faire vérifier la lampe par le fabricant et la tester hors clinique avant de Iutiliser sur un patient.

. Durafill® VS peut étre directement fini et poli aprés application de la derniére couche et polymérisation. Utiliser des fraises diamantées pour le grattage. La
finition de la morphologie est réalisée a I'aide de diamantées a grain fin et de fraises en carbure de tungsténe. Les surfaces proximales peuvent étre finies
avec des bandes abrasives. Un bon polissage final peut étre obtenu a I'aide de pointes, disques, cupules ou autres instruments a polir flexibles en silicone.
Les pates a polir pour composites peuvent étre appliquées a I'aide de brosses de polissage et de petits disques a polir si désiré.

Recommandations et précautions supplémentaires:

* Lors de la réalisation de grandes restaurations ou autres nécessitant un temps de travail assez long, il est préférable d’éteindre ou de détourner temporaire-
ment le scialytique de la surface de travail afin d’éviter toute polymérisation précoce du composite. ® Les temps de photopolymérisation mentionnés ci-dessus
sont les temps minimum recommandés et ne doivent pas étre diminués afin d’obtenir une qualité de restauration maximale ainsi qu’une optimisation des
propriétés physiques du matériau. e Les PLT (capsules prédosées) sont & usage unique et ne peuvent étre restérilisées ou désinfectées sans abimer ou
contaminer le matériau de restauration, car les produits contiennent des constituants phénoliques. Pour éviter toute contamination croisée entre les patients,
jeter les capsules apres leur utilisation sur un patient. e Dans les cas de préparations de cavités profondes proches de la pulpe ou d’exposition pulpaire directe,
couvrir 1t la dentine ou | avec une couche d’hydroxyde de calcium recouvert d’un ciment ionomere de verre avant de restaurer la dent avec
Durafill® VS. e Ne pas utiliser de matériaux contenant de I'eugénol dans ou a proximité de la cavité a restaurer, car ils pourraient interférer avec la polyméri-
sation correcte de Durafill® VS. e Ne pas utiliser le matériau apres la date d’expiration. Conserver dans un endroit ol la température ne dépasse pas
25°C (77°F). Eviter I'exposition directe au rayonnement solaire. © Pour éviter le gaspillage, diminuer la pression interne en dévissant le piston d’un quart de
tour aprés avoir sorti le matériau de la seringue e Contréler visuellement le bon état du produit avant sa premiére utilisation. e Ne pas utiliser de produit
endommage.

Durafill® VS contient des monoméres polymérisables (par ex.: ester de I'acide (méth)acrylique plurifonctionnel), qui peuvent entrainer des sensibilisations chez
certaines personnes. Eviter le contact avec la peau! En cas de contact avec la peau, laver avec de I'eau et du savon. En cas de contact avec les yeux et/ou de
contact prolongé avec la muqueuse buccale, rincer immédiatement avec de I'eau. Les matériaux utilisés pendant les soins doivent étre a température
ambiante!

-~

Utilisation réservée au p dentaire

Mise a jour de I'information: 2013-07

Durafill’ VS

Composicion de Microfiller de endurecimiento a base de luz para llenados frontales de dientes
Durafill® VS es un material de obturacion fotopolimerizable con una base de resina, llenado de prepolimeros en forma de astillas.
Durafill® VS con pulido al alto brillo y esta determinado para el uso en la técnica por adhesion utilizando un sistema de adhesivos apropiados.

Colores:

A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2, B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Composicion:

Durafill VS esta hecho a base de BisGMA/TEGDMA y dimetilacrilato de uretano. Los materiales de obturacidn organicos e inorganicos representan el 66% v/v y
contienen: ¢ Diéxido de silicio de alta dispersion (0,02—0,07 pm) e Fragmentos polimerizados (< 20 um)

Campos de aplicacion:

Para reconstruciones de dientes clases de cavidad Ill, IV, V junto a la técnica por adhesion.

Este producto no debe utilizarse para indicaciones o ambitos de aplicacién que no se mencionen en estas instrucciones de uso.

Efectos secundarios:

Este producto o cualquiera de sus elementos pueden, en casos aislados, causar reacciones alergicas. En caso de duda, puede solicitar informacion sobre los

componentes al fabricante.

Protocolo de tratamiento clinico:

Seleccione un tono o combinacidn de tonos adecuada en la guia de tonos Durafill® VS antes de colocar el dique de goma. Esto es importante, ya que, cuando

los dientes se sequen, sufriran un cambio de color considerable. Si a la superficie del diente tratado no se le pueden aplicar instrumentos como piedras dia-

mantadas, limas rotativas de carburo, fresas u otro tipo de instrumental abrasivo, limpie la superficie con una pasta de pulir que no contenga piedra pémez ni

fltior antes de realizar la restauracion. En el uso clinico a la hora de colocarlo, esculpirlo y moldearlo, se recomienda utilizar un pléstico antiadherente, un ins-

trumento de colocacidn con revestimiento de teflon o uno chapado en oro (como el instrumento Kulzer Plasmacoat).

1. Con el fin de obtener resultados ideales, se recomienda utilizar un dique de goma Ivory (o similares) para controlar la contaminacién causada por la hume-
dad, la sangre y la saliva.

2. Prepare la cavidad segun las normas generalmente aceptadas para la aplicacion clinica de composite. A continuacion, limpie y seque la cavidad.

Instrucciones de uso @
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. Antes de aplicar el material de restauracion Durafill® VS a la preparacion de la cavidad, la estructura del diente se debe tratar previamente con un adhesivo

para dentina o esmalte (p.ej. BOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond de Kulzer). Una vez tratada con el adhesivo, evite la contami-
nacion debida a la saliva o la sangre.

. Aplique el material restaurador Durafill® VS en capas finas (de 2 mm com max.) y adaptelo cuidadosamente a la superficie del diente o a las paredes de la

cavidad. Si se da una decoloracion intensa del diente subyacente o de la superficie que se estd restaurando, puede que sea necesario disimularla aplicando
primero una fina capa de uno de los tonos de opacos de dentina Durafill® VS recomendados.

. En las restauraciones grandes de clase Il 6 IV es preciso crear primero un niicleo a partir de la masa de dentina opaca Durafill® VS correspondiente (por

ejemplo, 0A2) para, a continuacion, revestirlo con la masa universal Durafill® VS (por ejemplo, A2) y, en caso necesario, la masa incisal.

. Polimerize Durafill® VS en finas capas (de 2 mm como max.) de acuerdo con lo indicado en la tabla de abajo y utilice para ello una luz de fraguado adecuada

QHT (de cuarzo tungsteno-halégena) o LED, como la unidad de fraguado Kulzer Translux® con un espectro y una potencia luminosa similares (longitud
maxima de onda de 460470 nm; potencia luminosa > 400 mW/cm?). Al realizar la polimerizacion se forma una capa de inhibicion por oxigeno que no se
puede tocar, contaminar ni retirar mientras se esté realizando la restauracion. Esta sirve de conexion quimica para cualquier capa de composite que se
afada posteriormente.

Tiempos de fraguado recomendados por Durafill® VS con una unidad de fraguado Translux® Curing Unit u otras unidades de fraguado por luz QHT:
* Espesor de las capas para el endurecimiento a la exposicion de la ldmpara Translux®

Color Tiempo de exposicion (s) Espesor de la capa (mm) Translux®
A1,A2,A3,B1,B2,B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

e Endurecimiento bajo de tejido dental duro (todos los colores)
Tejido dental duro (mm) Tiempo de exposicion (s) Espesor de la capa (mm) Translux®
1,0 60 2,0

2,0 80 2,0

En el caso de las unidades de fraguado por luz Plasma Arc, el tiempo de fraguado se puede reducir en un 25%. En lo que respecta a las unidades de fraguado

LED (diodo de emision de luz), utilice los mismos tiempos de fraguado recomendados para la luz QHT si la fuente de luz se puede mantener préxima al
material composite. No obstante, puesto que la potencia luminosa de las unidades de fraguado LED disponibles en la actualidad es relativamente baja, se

recomienda aumentar el tiempo de fraguado hasta el 150% como minimo si la fuente luminosa se debe posicionar lejos de la superficie del material.
Atencion: la potencia espectral y la intensidad de las luces de fraguado varian enormemente. Todos los tiempos de fraguado son tiempos minimos. El
usuario debe comprobarlos con el fabricante de la unidad de luz y verificar su eficacia no clinica antes de utilizarla con un paciente.

. Una vez completadas la colocacion y la polimerizacion, se puede proceder de inmediato al acabado y pulido de Durafill® VS. Para un acabado en bruto,
utilice limas diamantadas. Los acabados y moldeados de precision se obtienen mejor con piedras diamantadas de grano fino y con limas rotativas de car-
buro de ranuras mdiltiples. El acabado de las superficies proximales se debe realizar con bandas abrasivas. Para obtener un buen pulido final se pueden
utilizar puntas flexibles de goma de silicona, copas, discos o similares. Si se desea, las pastas de pulido de composite se pueden aplicar con cepillos de pulir
y discos de pulir pequefios.

Otras recomendaciones y precauciones:

 Cuando esté realizando restauraciones grandes, o bien restauraciones que requieran mucho tiempo para ser completadas, apague temporalmente las luces
quirtirgicas superiores u oriéntelas hacia una zona distinta de la del area de tratamiento para evitar el fraguado prematuro del composite. ® Los tiempos de
fraguado de la luz mencionados arriba son los tiempos minimos recomendados; para obtener una calidad de restauracion y unas propiedades fisicas del
material 6ptimas, no se deben aplicar tiempos inferiores a los indicados. e Las PLT (puntas precargadas) son de un solo uso y no se pueden reesterilizar o
desinfectar sin dafiar y contaminar el material de restauracion, ya que las soluciones contienen constituyentes fendlicos. Para evitar la contaminacion cruzada
entre pacientes, deseche las PLT después del uso individual con cada paciente. ® En caso de preparaciones de cavidades profundas en las proximidades de
la pulpa dental o de exposicion directa de esta tltima, cubra localmente la dentina o la exposicion con hidréxido de calcio cubierto con cemento de iondmero
de vidrio antes de restaurar con Durafill® VS. e No utilice materiales que contengan eugenol en o cerca de la preparacion de la cavidad que esté restaurando,
ya que éste podria dificultar el fraguado adecuado de Durafill® VS. e No utilice el material una vez pasada la fecha de caducidad. No lo almacene a tempera-
turas superiores a 25°C (77°F). Manténgalo alejado de la luz solar directa. ® Para evitar los residuos, una vez haya aplicado el material con la jeringa, alivie la
presion interna desenroscando el émbolo un cuarto de vuelta. e Antes de utilizarlo por primera vez, realice una inspeccion visual para comprobar que no hay
dafios. ® No utilice productos dafiados.

Durafill® VS contiene mondmeros polimerizables (p.ej. esteres (met-)acrilicos polifuncionales) que pueden provocar sensibilizaciones a personas delicadas.
iEvitar el contacto con la piel! En caso de contacto con la piel, lavar con agua y jabon. En caso de contacto con los 0jos o contacto prolongado con la mucosa
bucal, aclare de inmediato el area afectada con agua. jUtilizar los materiales a temperatura ambiente!

Uso exclusivo para personal especializado en odontologia.
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Durafill’ VS

Istruzioni per 'uso (IT)
Composito a microelementi polimerizzabile a luce visibile per otturazioni dei denti frontali
Durafill® VS & una materia sintetica per I'otturazione, contenente microelementi polimerizzabili a luce visibile e composti prepolimerizzati a forma di scheggia.
Durafill® VS ¢ adatto per la lucidatura a specchio ed in combinazione con un sistema d’adesione del tipo idoneo € previsto per la terapia di otturazione adesiva.

Colori:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2, B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Composizione:

Durafill VS & un prodotto a base di BisGMA/TEGDMA e dimetilacrilato di uretano.

Riempitivi inorganici e organici costituiscono il 66% in volume del totale e contengono:

« anidride silicica altamente dispersa (0,02-0,07 um) e composto polimerizzato a forma di scheggia (< 20 pm)

Indicazioni:
Per otturazioni dentali in cavita di lll, IV, V classe, in combinazione con la tecnica adesiva.
Non utilizzare per indicazioni o finalita d’uso diverse da quelle menzionate nelle presenti istruzioni per I'uso.

Effetti collaterali:
Questo prodotto o i suoi componenti possono causare reazioni allergiche in determinati casi. In caso di dubbio, rivolgersi al produttore per informazioni sui
componenti.

Metodo di applicazione:

La scelta del colore dove essere fatta prima di applicare la diga mediante I'allegata scala colori, dato che i denti, asciugandosi, tendono a cambiare tonalita.
Prima di scegliere il colore pulire la superficie dei denti con una pasta per profi lassi priva di fluoro. Per I'applicazione del composito e la modellazione utilizzare
gli strumenti di uso corrente.

1. Per evitare la contaminazione da umidita, sangue o saliva, si consiglia I'uso della diga Ivory (o di un prodotto equivalente).

2. Preparare la cavita secondo le comuni metodiche di conservativa, pulire ed asciugare.

3. La cavita cosi preparata deve essere trattata con un adesivo smalto-dentinale, secondo le indicazioni del produttore (p.e. iBOND® Self Etch,
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GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond di Kulzer). La cavita trattata con adesivo non deve pill essere contaminata con umidita, sangue o saliva.

. Applicare Durafill® VS in strati sottili (max. 2 mm), adattarlo alle superfi ci cavitarie trattate. In caso di intense colorazioni del fondo di cavita applicare e

polimerizzare uno sottile strato di dentina opaca Durafill® VS.

. In caso di estesi restauri di lll o IV classe, realizzare innanzi tutto uno strato con la corrispondente dentina opaca Durafill® VS (ad esempio 0A2), quindi

rivestirlo con il materiale universale Durafill® VS (ad esempio A2) ed eventualmente con I'incisale.

. Polimerizzare Durafill® VS in strati sottili (max. 2 mm), secondo la sottostante tabella, utilizzando un’adeguata lampada per polimerizzazione alogena o LED

ad es. Kulzer Translux® o altra lampada con spettro confrontabile con una potenza luminosa superiore (massima lunghezza d’onda di 460-470 nm; potenza
luminosa > 400 mW/cm?). Si raccomanda di non rimuovere o toccare lo strato superficiale inibito dall’ossigeno che si ottiene dopo la polimerizzazione dell'a-
desivo e/o del composito universale. Questo strato consente la formazione del legame chimico degli strati di composito applicati successivamente.

Tempi di polimerizzazione consigliati per Durafill® VS con Translux® o I confrontabili:

o Spessori degli strati fotopolimerizzabili con le lampade Translux®
Colore Durata dell’irraggiamento (sec.) Spessore dello strato (mm) Translux®
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

* Indurimento con tessuti duri del dente (tutti i colori)
Tessuti duri del dente (mm) Durata dell’'irraggiamento (sec.) Spessore dello strato (mm) Translux®
1,0 60 2,0
2,0 80 2,0

Se si utilizzano lampade al plasma, i tempi di polimerizzazione possono essere ridotti di norma del 25%. Se si utilizzano lampade LED (diodi luminosi),
rispettare gli stessi tempi di esposizione delle lampade alogene nel caso sia possibile un contatto diretto fra la fonte luminosa e il composito. Data la potenza
luminosa relativamente ridotta delle lampade LED attualmente presenti sul mercato, si consiglia di prolungare I'esposizione del 150% nel caso in cui non
sia possibile un contatto diretto fra la fonte luminosa e il composito. Si noti che le lampade per polimerizzazione presentano in parte notevoli differenze per
intensita e spettro di emissione. Tutti i tempi di polimerizzazione indicati sono quindi tempi minimi. In caso di dubbio chiedere informazioni al produttore della
lampada e testare in vitro la funzionalita della lampada prima di utilizzarla sul paziente.
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. Dopo aver completato il restauro e la polimerizzazione, Durafill® VS puo essere immediatamente rifinito e lucidato. Per la finitura generale si possono utiliz-
zare frese diamantate. Per la finitura di precisione e la modellazione utilizzare strumenti diamantati a granulometria fine e frese in metallo duro elicoidali. La
lucidatura delle superfici prossimali si ottiene al meglio con apposite strisce per lucidatura. Per una perfetta lucidatura finale & opportuno utilizzare gommini
in silicone, cunei e dischi lucidanti. Si possono utilizzare anche paste lucidanti da applicare con spazzole o piccoli dischi lucidanti.

Raccomandazioni e Avvertenze:

* In caso il restauro richieda tempi molto lunghi di esecuzione, la lampada del riunito dovrebbe essere temporaneamente spenta o allontanata dalla zona di
lavoro, per evitare prepolimerizzazioni del composito. ® |tempi di polimerizzazione sopra indicati sono tempi minimi e non devono essere in alcun modo ridotti
al fine di raggiungere una velocita di polimerizzazione ottimale e le connesse proprieta fisiche del materiale. © | confezionamenti in PLT sono da considerarsi
monouso. Non possono essere disinfettati a causa dei componenti delle soluzioni a base di fenoli o sterilizzati senza danneggiare il composito. Onde evitare
infezioni crociate, smaltire i singoli PLT dopo il primo utilizzo. ® Nelle cavita profonde in cui & rimasto solo uno strato minimo di dentina per la polpa oppure in
cui € la polpa é gia esposta su una piccola superficie, occorre coprire | la polpa dir 0 indi con un idrossido di calcio. Lidrossido
di calcio deve essere poi coperto con un cemento vetroionomerico prima di applicare Durafill® VS nella cavita. o Le superfici cavitarie a cui Durafill® VS dovra
aderire, non devono essere messe in contatto con preparati contenenti eugenolo, inquanto questi inficiano la polimerizzazione del composto. e Non utilizzare
il materiale dopo la data di scadenza. Conservare il materiale a temperature inferiori ai 25°C (77°F). Evitare il contatto con i raggi diretti del sole. ® Per evitare
alterazioni del materiale, non conservarlo sotto pressione e quindi far regredire lo stantuffo della siringa di 1/4 di giro. ® Prima del primo utilizzo si prega di
controllare visivamente I'eventuale presenza di danni. ® Non utilizzare i prodotti danneggiati.

Durafill® VS contiene dei monomeri polimerizzabili (p. es. esteri multifunzionali ad acido (met-)acrilico che con persone sensibili possono provocare sensibiliz-
zazioni. Evitare il contatto con la pelle! In caso di contatto con la pelle lavare con acqua e sapone. In caso di contatto con gli occhi e/o contatto prolungato con
la mucosa orale, sciacquare immediatamente con acqua. Nella lavorazione i materiali dovranno essere usati a temperatura ambiente!

Uso riservato esclusivamente al personale odontoiatrico specializzato.

Aggiornamento al: 2013-07

Durafill’ VS

Instrugées de uso
Resina microparti izavel, para cao de dentes anteriores.

Durafill® VS é uma resina composta & base de microparticulas pré-polimerizadas, que permiti um polimento de alto brilho e, em combinaco com um sistema
adesivo adequado, ¢ indicada para restauracdes estéticas em dentes anteriores.

Cores:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5,1, SL, SLO, SSL.

Composicao:

Durafill VS é produzida a base de BisGMA/TEGDMA e dimetilacrilato de uretano. A carga organica e inorgénica representa um total de 66 % v/v e contém:

o dioxido de silicio altamente disperso (0,02-0,07 pm)  particulas pre-polimerizadas (< 20 pm)

Indicacao:

Restauragdes estéticas em dentes anteriores Classe lll, IV e V. N&o se destina a indicacdes ou utilizagdes ndo mencionadas nestas instrucdes de uso.

Efeitos secundarios:

Este produto ou algum de seus componentes pode provocar reacdes alérgicas em casos isolados. Em caso de suspeita, contate o fabricante para obter infor-
macoes sobre a composicéo.

Protocolo de tratamento clinico:

Selecionar uma cor ou combinac&o de cores adequada da escala de cores Durafill® VS antes da colocacao do isolamento absoluto. Isto é importante porque os

dentes mudam significativamente de cor quando secos. Se a superficie dental a ser tratada ndo tiver recebido preparo cavitario com ponta diamantada, brocas

carbide ou outro instrumento abrasivo, a mesma deve ser limpa com pedra-pomes ou pasta abrasiva livre de fluoretos antes de receber a restauracao. Reco-

menda-se o uso de matriz de poliéster, espatula de insercdo ndo aderente, revestida de Teflon ou ouro (como o instrumental Kulzer Plasmacoat) para insercéo,

acomodacdo e escultura do material.

1. Para um resultado ideal, recomenda-se o uso de isolamento absoluto com dique de borracha Ivory (ou similar) para evitar contaminagéo com umidade,
sangue e saliva.

2. Preparar a cavidade de acordo com as técnicas para a aplicacdo clinica de resina composta. Em seguida, limpar e secar a cavidade.

3. Antes da insercéo de Durafill® VS a cavidade preparada, é obrigatdrio o pré-tratamento da estrutura dental com um adesivo odontoldgico adequado (p.ex.
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iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort Bond + Desensitizer, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond da Kulzer). Apds a aplicacao do sistema adesivo,
evitar a contaminacao com saliva ou sangue.

. Inserir a resina composta Durafill® VS em camadas finas (max. 2 mm) e acomodé-la cuidadosamente a superficie do dente ou paredes cavitarias. Em caso

de alteracao de cor severa da dentina subjacente ou da superficie dental a restaurar, pode ser necessario uma técnica de mascaramento com uma fina
camada de cores opacas de dentina Durafill® VS recomendadas.

. No caso de grandes restauracdes de classe lll ou IV, restaurar com uma camada da resina com cor de dentina opaca Durafill® VS correspondente (tal como

0A2) e recobrir com a resina Durafill® VS (tal como A2) e a cor incisal, caso seja necessario.

. Fotopolimerizar Durafill® VS em camadas finas (max. 2 mm), de acordo com a tabela abaixo, utilizando fotopolimerizador de luz halégena (quartzo-halégeno-

tungsténio) ou LED compativel, como o fotopolimerizador Kulzer, Translux® ou outro fotopolimerizador de espectro e poténcia semelhantes (comprimento de
onda méaximo de 460-470 nm; intensidade de luz > 400 mW/cm?). Durante a polimerizagéo, forma-se na superficie uma camada de dispersao (formada
pelo contato com o oxigénio ambiente) que nédo deve ser tocada, contaminada ou removida durante a fase de construcao da restauracdo. Esta camada
funciona como ligagéo quimica para as camadas subseqiientes de resina composta a serem acrescentadas.

Tempos de polimerizacao recomendados para Durafill® VS com Fotopolimerizador Translux® ou outros fotopolimerizadores com luz halégena
(quartzo-halégeno-tungsténio):

o Espessuras das camadas a serem endurecidas com acéo de raios de luz com os aparelhos Translux®

tempo em pelo menos 150%, caso a fonte de luz necessite ficar posicionada longe da superficie do material. Nota: As luzes de fotopolimerizacéo variam de
intensidade e espectro. Todos os tempos de fotopolimerizacdo correspondem a tempos minimos. O profissional deve checar junto ao fabricante do fotopo-
limerizador e verificar a sua eficacia “in vitro” antes da utilizacdo em pacientes.

7. Depois de finalizada a restauracéo e completa polimerizacéo, Durafill® VS pode receber imediatamente o acabamento e polimento. Para o inicio do acaba-
mento, utilizar pontas diamantadas. Os resultados do acabamento e da modelagem final ficam melhores com pontas diamantadas de granulacéo fina e
brocas multilaminadas. As superficies proximais podem ser acabadas com tiras abrasivas. E possivel obter um elevado polimento final com pontas, tacas e
discos flexiveis de silicone. Pastas de polimento para resina composta podem ser aplicadas com escovas de polimento e tagas de borracha se desejado.

Recomendacdes e precaucdes adicionais:

© Em caso de restauracdes extensas ou trabalhosas, a luz do refletor deve ser retirada ou desviada temporariamente da area de trabalho, para evitar a polime-
rizagdo precoce da resina composta. ® Os tempos de fotopolimerizagdo indicados acima sdo tempos minimos e néo devem ser reduzidos, assegurando desta
forma uma étima qualidade de restauracéo e mantendo as caracteristicas fisicas da resina composta. ® As PLT (pontas pré-carregadas) sao de uso Unico e
ndo podem ser esterilizadas ou desinfetadas sem danificar e contaminar a resina composta, pois as solugdes contém ingredientes fendlicos. Para evitar a
contaminac&o cruzada entre pacientes, eliminar as PLT ap6s a utilizacéo em cada paciente. ® Em caso de preparos cavitarios profundos, préximos da polpa
ou de exposicéo pulpar direta, proteger a dentina ou a exposicéo localizada com uma base de hidréxido de calcio recoberta com cimento de ionémero de vidro
antes da restauracdo com Durafill® VS. e Néo utilizar materiais que contenham eugenol na proximidade do preparo cavitario a ser restaurado, este pode
interferir na polimerizacao adequada da resina composta Durafill®VS. e N&o utilizar o material apés o prazo de validade. No armazenar acima de 25°C (77°F).
Manter afastado da exposicdo solar direta. ® Para evitar residuos, depois de o material ter sido dispensado da seringa, aliviar a pressdo interna, desapertando
0 émbolo um quarto de volta.  Verificar se o produto apresenta falhas ou avarias antes da primeira utilizacdo. ¢ Nao utilizar produtos danificados.
Durafill® VS contém mondmeros polimerizaveis (p.ex. éster do dcido meta-acrilico polifuncional), que, em pessoas predisponentes, podem causar sensibiliza-
¢do. Evitar contato com a pele! Em caso de contato com a pele, lavar com dgua e sabdo. Em caso de contato com os olhos e/ou contato mais prolongado com
amucosa oral, lavar imediatamente com &gua. Os materiais devem estar em temperatura ambiente durante a manipulacéo!

Aplicacéo apenas por profissional em odontologia.

Cor Tempo de acao (seg) Espessura da camada (mm) Translux®
A1,A2,A3, B1,B2,B3, C1, C2, C3, D3, |, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

* Fotopolimerizacdo de material sob estrutura dental (todas as cores)
Dentina (mm) Tempo (seg) Espessura da camada (mm) Translux®
1,0 60 2,0
2,0 80 2,0

Para fotopolimerizadores de Plasma Arc, o tempo de polimerizac&o, normalmente, pode ser reduzido 25%. No caso de fotopolimerizadores com LED (diodo
emissor de luz), utilizar os mesmos tempos de polimerizacéo recomendados para a luz halégena (quartzo-haldgeno-tungsténio) se a fonte de luz puder ser
mantida perto da resina composta. Entretanto, devido a relativamente baixa poténcia dos fotopolimerizadores de LED atuais, recomenda-se o aumento do
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Durafill’ VS

Onder invioed van licht uitt voor snijtandvullingen
Durafill® VS is een microfijn, I|chtunhardend composmt vulmaterlaal met prepoplymerisaten.
Durafill® VS kan tot hoogglans gepolijst worden en is in combinatie met een geschikt bondingsysteem bestemd voor adhesieve restauraties.

Kleuren:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2, B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Samenstelling:
Durafill VS is een product op basis van BisGMA/TEGDMA en urethaandimethylacrylaat.
De anorganische en organische vulstoffen, in totaal 66 vol%, bevatten: e microfijn siliciumdioxide (0,02-0,07 pm) e prepolymerisaat (< 20 pm)

Indicatiegebieden:
Adhesieve restauratie van klasse Ill, IV en V caviteiten. Niet bedoeld voor indicaties of toepassingsgebieden die niet in deze gebruiksaanwijzing vermeld worden.

Bijwerkingen:
Dit product of de bestanddelen ervan kunnen in bepaalde gevallen een overgevoeligheidsreactie veroorzaken. Als een dergelijke reactie vermoed wordt, kan
informatie over de ingrediénten worden verkregen bij de fabrikant.

Toepassing:

Selecteer, voor het plaatsen van de cofferdam, met behulp van de Durafill® VS kleurenring een kleur of combinatie van kleuren. Dit is belangrijk omdat de

elementen door het droogleggen significant van kleur veranderen. Als het te behandelen tandoppervlak niet met een diamantsteen, carbideboor, boor of ander

abrasief instrument behandeld mag worden, dient het opperviak, voordat de restauratie gemaakt wordt, schoongemaakt te worden met puimsteen of een flu-

oride-vrije polijstpasta. Voor het appliceren en modelleren van composiet wordt een “niet-plakkend” plastic instrument, een instrument met Teflon-coating of

een verguld instrument (b.v. Kulzer Plasmacoat instrument) aanbevolen.

1. Om contaminatie van het werkgebied met vocht, bloed en speeksel te voorkomen, wordt gebruik van Ivory cofferdam (of een vergelijkbaar product) aanbe-
volen.

2. De caviteit overeenkomstig de algemene richtlijnen ten aanzien van de adhesieve vullingtherapie prepareren. Vervolgens de caviteit reinigen en drogen.

3. Voor het aanbrengen van Durafill® VS moet de geprepareerde caviteit met een geschikt glazuur/dentine-adhesief overeenkomstig de aanwijzingen van de

Gebruiksaanwijzing @
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. Durafill® VS in dunne lagen (max. 2 mm) aanbrengen en zorgvuldig aan de voorbehandelde res|

fabrikant voorbehandeld worden (b.v. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond van Kulzer). De met adhesief behandelde caviteit mag
niet meer met vocht, bloed of speeksel worden gecontamineerd.

D. C p .In geval van sterke
verkleuring van de onderliggende tandstructuur of te behandelen tandopperviak kan het nodig zijn dit te maskeren door als eerste een dunne laag van een
van de aanbevolen Durafill® VS opake dentine kleuren aan te brengen.

. Voor grote restauraties van klasse Il of IV bouwt u eerst een kern van Durafill® VS opake dentine massa op (zoals 0A2), die u vervolgens bedekt met een

Durafill® VS universele massa (zoals A2) en zo nodig met een incisale massa.

. Durafill® VS in dunne lagen (max. 2 mm) polymeriseren conform de navolgende tabel met een geschikte halogeen- of LED-polymerisatielamp zoals de

Kulzer Translux® of een andere lamp met een vergelijkbaar spectrum en lichtintensiteit (Maximale golflengte van 460-470 nm; lichtoutput
> 400 mW/cm?). Tijdens polymerisatie vormt zich een zuurstofinhibitielaag op het composietoppervlak. Deze mag tijdens het opbouwen van de restauratie
niet aangeraakt, gecontamineerd of verwijderd worden. Deze laag zorgt voor een chemische verbinding tussen de opeenvolgende composietlagen.

Aanbevolen polymerisatietijden voor Durafill® VS met een Translux® polymerisatielamp of vergelijkbare LED- / halogeenlampen:
o Belichtingstijden met de Translux®-lamp

Kleur Belichtingstijd (sec.) Max. laagdikte Translux® (mm)
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

* Belichtingstijd door glazuur heen (alle kleuren)

Dikte glazuurlaag (mm) Belichtingstijd (sec.) Max. laagdikte Translux® (mm)

1,0 60 2,0

2,0 80 2,0

Bij gebruik van een Plasmalamp kan de polymerisatietijd meestal met 25% worden gereduceerd. Bij het gebruik van LED (licht emitterende dioden) polyme-
risatielampen dienen dezelfde polymerisatietijden, als aanbevolen voor de uitharding met halogeen polymerisatielampen, aangehouden te worden, indien
de lichtbron dicht bij de composiet kan worden gehouden. Echter, op grond van de relatief lage lichtcapaciteit van de eerdere generaties LED polymerisatie-
lampen, wordt aanbevolen om, bij gebruik van dergelijke lampen, de belichtingstijd te verlengen tot minimaal 150% van de aangegeven tijd als de lichtbron
verder weg van het oppervlak van het materiaal gepositioneerd moet worden. Attentie: polymerisatielampen hebben grote verschillen in intensiteit en output

spectrum. Alle aangegeven polymerisatietijden zijn minimumtijden. De gebruiker zou informatie bij de fabrikant van de polymerisatielamp moeten inwinnen
en de correcte functionaliteit in vitro controleren alvorens de lamp bij een patiént te gebruiken.

. Nadat de restauratie volledig is opgebouwd en gepolymeriseerd, kan Durafill® VS direct worden afgewerkt en gepolijst. Gebruik diamantboren voor de gro-
vere afwerking. Fijnere afwerking en morfologie wordt het best bereikt met fijne diamantsteentjes en spiraalvormige carbide boren. Proximale opperviakken
kunnen met polijststrips worden afgewerkt. Een hoge glans kan bereikt worden met flexibele polishers op basis van siliconenrubber (points, cups, discs,
etc.). Indien gewenst kan composiet polijstpasta aangebracht worden met een borsteltje of een klein polijstwieltje.

Verdere lingen en voorzor

* Bij grote restauraties of restauraties waarbij meer tijd nodig is, dient de OP-lamp tijdelijk te worden uitgeschakeld resp. van het werkgebied te worden weg-
gedraaid om een voortijdige polymerisatie van de composiet te voorkomen. e De eerdergenoemde polymerisatietijden zijn de aanbevolen minimumtijden en
mogen, om een optimale kwaliteit van de restauratie en de fysische eigenschappen van het materiaal te bereiken, niet worden gereduceerd. © De PLTSs (pre-
loaded tips) zijn bedoeld om één keer te worden gebruikt en kunnen niet opnieuw gesteriliseerd of gedesinfecteerd worden zonder het restauratiemateriaal te
beschadigen of te contamineren, omdat de oplossingen fenolbestanddelen kunnen bevatten. Gooi PLTs, na gebruik bij één patiént, weg om kruisbesmetting
tussen patiénten te voorkomen. e Bij diepe caviteiten, waar nog slechts een minimale dentinelaag naar de pulpa toe aanwezig is of waar de pulpa al blootligt,
dient het dentine of de geéxponeerde pulpa met een calciumhydroxide laag bedekt te worden waarna met een glasionomeercement een 2e afdeklaag gecre-
eerd wordt alvorens Durafill® VS in de caviteit aan te brengen. e Gebruik geen eugenolhoudende materialen in of nabij de preparatie omdat deze de polyme-
risatie van Durafill® VS kunnen verstoren. e Gebruik het materiaal niet meer wanneer de houdbaarheidsdatum is overschreden. Bewaar niet boven 25°C (77°F).
Vermijd direct zonlicht. ® Draai, na het uitdrukken van het materiaal uit de spuit, de plunger een kwart slag terug om de inwendige druk te verminderen en
materiaalverlies te voorkomen. e Voor het eerste gebruik het product visueel controleren op beschadigingen. e Gebruik geen beschadigde producten.
Durafill® VS bevat polymeriseerbare monomeren (b.v. multifunctionele (meth-)acrylzure esters) die bij gevoelige personen allergische reacties kunnen veroor-
zaken. Aanraking met de huid vermijden! Bij contact met de huid met water en zeep wassen. Bij aanraking met de ogen en/of langer contact met het mondslijm-
vlies, onmiddellijk met water spoelen. Het materiaal moet bij de verwerking op kamertemperatuur zijn!

Toepassing alleen door opgeleid tandartspersoneel.

~
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Durafill” VS

ylit it for framtandsfyllningar
Duraflll® VS érett IJushardande microfi Il fyllnadsmaterial i plast med splitterformade forpolymerer.
Durafill® VS &r hdgglanspolerbart och ar avsett att anvandas i kombination med ett Iampligt bondingsystem till adhesiv fylinadsterapi.

Farger:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Sammansittning:

Durafill VS tillverkas pé basis av BisGMA/TEGDMA och uretandimetylakrylat.
Oorganiska och organiska fyllningsmaterial utgdr totalt 66 volym % och innehaller:
 Siliciumdioxid (0,02-0,07 pm) med maximal dispersion

o Splitterpolymerer (< 20 pm)

Anvindningsomraden:
For tandfyliningar av kavitetsklass Ill, IV, V i forbindelse med adhesivtekniken.
Ej avsedd for indikationer eller anvandningsomraden som inte omnamns i denna bruksanvisning.

Biverkningar:
Produkten eller nagon av dess ingredienser kan i specifika fall orsaka dverkénsliga allergiska reaktioner. Om du missténker allergisk Gverkanslighet kan du kon-
takta tillverkaren for att fa information om innehallet.

Klinisk anvéndning

Valj ut en passande fargnyans eller en kombination av fargnyanser fran Durafill® VS Fargnyansguid fore placering av kofferdam. Detta &r mycket viktigt da
tdnderna markant kommer att byta farg nér de torkar ut. Om tandytan inte kommer att prepareras med diamant- hardmetallborr eller slipande instrument bor
den rengdras med pimpsten eller fluorfri polerpasta innan kompositet appliceras. En trubbig teflontéckt plast- eller guldstoppare (se Kulzer Plasmacoat Instru-
ment) rekommenderas for att inserera, skulptera och forma materialet.

1. For ideala resultat rekommenderas anvandning av Ivory kofferdam (el motsvarande) for att forhindra kontaminering av fukt, blod och saliv.

2. Preparera kaviteten enligt gangse regler for kliniska kompositfyliningar. Rengdr och torrldgg darefter kaviteten.

Bruksanvisning (SED
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. Fore applicering av Durafill® VS fyllnadsmaterial skall kaviteten forbehandlas med en passande emalj/dentinadhesiv (t.ex. iBOND® Self Etch, GLUMA®

Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond fran Kulzer). Efter att tanden behandlats med adhesiv, undvik kontaminering med saliv och
blod.

. Applicera Durafill® VS fyllnadsmaterial i tunna lager (max 2 mm) och adaptera kompositen noggrant till tandytan och kavitetsvédggarna. Om tanden eller den

yta som skall restaureras &r kraftigt missfargad kan det bli nodvéndigt att forst técka missfargningen genom att applicera ett tunt lager av de rekommen-
derade Durafill® VS opaka férgerna.

. Vid storre klass Il och IV kaviteter skall forst en pelare av motsvarande opak Durafill® VS dentinmaterial (som 0A2) byggas upp och sedan tdckas med

Durafill® VS universal material (som A2) och med incisalmaterial vid behov.

. Polymerisera Durafill® VS i tunna lager (max 2 mm). Anvénd en acceptabel QHT (Quartz-Halogen-Tungsten) eller LED ljushérdare tex. Kulzer Translux® LED-

lampa eller ljushardare med liknande spektrum och ljusflode (Maximal vaglangd 460-470 nm, ljusstyrka > 400 mW/cm?). Under polymerisationen bildas ett
syrefritt omrade pa tandytan vilket inte far roras, kontamineras eller forflyttas under fyliningens uppbyggnadsfas. Detta skikt fungerar som en kemisk bind-
ning for alla efterfoljande kompositlager som appliceras.

Rekommenderad Durafill® VS hardningstid med Translux® Curing Unit eller andra QHT ljushérdningsapparater:

o Skikttjocklek vid hardning med Translux®-lampa

farg bestralningstid irradation (s) skikttjocklek (mm) Translux®
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

o Hérdning under hard tandsubstans (alla farger)

hérd tandsubstans (mm) bestralningstid irradation (s) skikttjocklek (mm) Translux®
1,0 60 2,0
2,0 80 2,0

For Plasma Arc ljushardare kan hdrdningstiden vanligen reduceras med 25%. For LED (Light emitting diode) ljushérdare, anvand samma hardningstid som
rekommenderas for QHT ljushérdare om ljuskéllan kan hallas i nara kontakt till kompositmaterialet. Dock, pga det relativt laga ljusflodet av for narvarande
tillgéngliga LED ljushérdare, rekommenderas det att 6ka hdrdningstiden till 150% om ljuskallan maste placeras en bit ifran materialytan. 0BS! Héardningsljus

kan variera stort i fraga om intensitet o spektralt ljusflGde. Alla hardningstider &r minimitider. Anvandaren bor kontrollera med tillverkaren av ljushardaren
och forsakra sig om dess effektivitet utanfr kliniken innan den anvands pa patient.

. Efter att den slutgiltiga uppbyggnaden och polymeriseringen ar slutford kan Durafill® VS genast putsas och poleras. For grov puts, anvand diamanter. Fin-
putsning och utformning uppnas bést med finkorniga diamanter och multirafflade hardmetallborrar. Approximala ytor kan putsas med slipande strips. En
god, slutlig putsning kan uppnas med béjliga, silikongummipoleringsspetsar, koppar, diskar och liknande. Komposit- putspasta kan anvéndas med polerings-
borste och poleringsskivor om sé onskas.

Ytterligare rekommendationer och vidtagande av skyddsatgarder

* Vid stora fyllningar eller fyliningare som kréver lang tid att konturera bor unitens lampa tillfalligt vara avstéangd eller riktad &t ett annat hall for att forhindra for
tidig hardning av kompositen. e Hardningstiderna som ndmns ovan &r rekommenderade minimitider och bér inte minskas for att optimal fyliningskvalitet och
fysiska egenskaper hos kompositen skall upppnas. © De forfyllda kapslarna &r avsedda enbart fér en anvandning och kan inte steriliseras eller desinficeras
utan att skada och kontaminera fyllningsmaterialet da de innehaller fenolsubstanser. For att forhindra smittspridning mellan patienter, kassera de forfylida
kapslarna efter varje anvandning pa en patient. e |fall med djupa kavumpreparationer néra pulpan eller direkta pulpalesioner, tack dentinet eller lesionen med
en kalciumhydroxidliner tackt med glasjonomercement innan applicering av Durafill® VS. e Anvand inte material innehallande eugenol i kaviteten som skall
fyllas d& eugenol kan av Durafill® VS. stora hardningen. e Anvéand inte materialet efter utgangsdatum. Forvara inte i temperaturer dver 25°C (77°F). Undvik
direkt solljus. e For att undvika att material fortsétter rinna ur sprutan efter applicering, latta pa trycket genom att skruva upp kolven ett halvt varv. e Fore
férsta anvandning, var god och inspektera visuellt ev skador. ® Anvénd inte skadade produkter.

Durafill® VS innehéller polymeriserbara monomerer (t.ex multifunktionella (met-) akrylsyreestrar) som kan fororsaka sensibilisering hos kénsliga personer.
Undvik kontakt med huden! Vid kontakt med huden ska produkten tvéttas bort med tval och vatten. Skdlj omedelbart med vatten vid dgonkontakt och/eller
langre kontakt med oral mukosa. Materialet bor ha rumstemperatur vid anvandning!

Far endast anvé av I

]
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Duraf|II® VS

Lyshzardende mikrofy it il for
Durafill® VS er et mlkrofyldt Iyshmrdende fyldnmgsmatenale
Durafill® VS kan poleres helt blankt og er i forbindelse med et egnet adhasionssystem beregnet til adhasiv fyldningsterapi.

Brugervejledning

Farver:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL.

Sammensztning:

Durafill VS fremstilles pa basis af BisGMA/TEGDMA og urethandimethylacrylat.
Uorganiske og organiske fillers udger samlet 66 % vol. og indeholder:

* hjt disperst siliciumdioxid (0,02—0,07 pm)

o splinterpolymerisat (< 20 pm)

Anvendelsesomrader:
Til tandfyldning af kavitetsklasserne Ill, IV, V i forbindelse med adhasivteknik.
Ikke beregnet til indikationer eller anvendelser, der ikke er navnt i denne vejledning.

Bivirkninger:
Dette produkt eller en af dets komponenter kan i seerlige tilfeslde forérsage allergiske reaktioner. | tvivistilfeelde kan der indhentes oplysninger fra producenten
om indholdsstofferne.

Kliniks anvendelse:

Veelg en passende farve eller farvekombination fra Durafill® VS farveskalaen, for placering af kofferdammen. Dette er vigtigt, da teender vil &ndre farve signifi-
kant, nér de torleegges. Hvis tandfladen ikke preepareres med diamant, hardmetalbor, eller et andet slibende instrument, ber tandfladen renggres med pimpsten
eller en fluoridfri pudsepasta, inden kompositten appliceres. Et appliceringsinstrument med teflon eller et guldbelagt appliceringsinstrument (som fx Kulzer’s
Plasmacoat instrument) anbefales til brug ved applicering, modellering og formgivning af materialet.

1. Ivory kofferdam (eller tilsvarende) anbefales for at forhindre kontaminering af fugt, blod og saliv.

2. Praeparer kaviteten efter gaeldende regler for Klinisk anvendelse af komposit. Rengar og terleeg herefter kaviteten.

3. Inden applicering af Durafill® VS fyldningsmaterialet skal kaviteten forbehandles med en passende emalje-/dentinadhasiv. (F.eks. iBOND® Self Etch,
GLUMA® Comfort® Bond eller GLUMA® Solid Bond fra Kulzer). Efter behandling med adhesiv, skal kontaminering med saliv eller blod undgés.

4. Applicér Durafill® VS fyldningsmaterialet i tynde lag (maks. 2 mm) og adaptér kompositten omhyggeligt til tandfladen og kavitetsvaeggene. | tilfeelde med
svar misfarvning af tanden kan det vaere nedvendigt at maskere misfarvningen med Durafill® VS opake dentinfarver.

5. Itilfeelde af klasse Ill eller IV restaureringer skal der forst fremstilles en opbygning af det tilsvarende opake Durafill® VS dentinmateriale (som fx. 0A2), som
derefter pensles med Durafill® VS universalmateriale (som fx. A2) og incisalmateriale efter behov.

6. Polymerisér Durafill® VS i tynde lag (max. 2 mm). Se nedenstaende tabel. Anvend en acceptabel QHT (Quartz-halogen-tungstenslampe) eller en LED-poly-
meriseringslampe  som  f.eks. Kulzer's Translux® polymeriseringslampe, eller en anden lampe med tilsvarende spektrum og lyseffekt
(Maksimum belgeleengde 460470 nm; lyseffekt > 400 mW/cm?). Under polymeriseringen dannes et oxygenfrit lag pé tandoverfladen. Laget mé ikke
bergres, kontamineres eller fiernes i restaureringens opbygningsfase. Dette lag fungerer som en kemisk forbindelse for ethvert efterfelgende kompositlag,
der appliceres.

Anbefalede Durafill® VS polymeriseringstider med Translux® polymeriseringslampen eller andre QHT polymeriseringslamper:
o Herdbare lagtykkelser ved polymerisation med Translux®-lampe.

Farve Polymerisationstid (s) Lagtykkelse (mm) Translux®
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

o Udhardning under den harde tandsubstans (alle farver)

Tandsubstans (mm) Polymerisationstid (s) Lagtykkelse (mm) Translux®
1,0 60 2,0
2,0 80 2,0

Ved Plasma Arc polymeriseringslamper kan polymeriseringstiden normalt reduceres med 25%. Ved LED- (lysemitterende diode) polymeriseringslamper
anvendes de samme polymeriseringstider, som anbefales med en QHT lampe, hvis lyskilden holdes i teet kontakt med kompositmaterialet. Dog anbefales
det, pa grund af den relativt lave lyseffekt hos aktuelt tilgaengelige LED-polymeriseringslamper, at ege polymeriseringstiden med mindst 150%, hvis lyskil-

den placeres i afstand fra materialets overflade. Bemaerk: Polymeriseringslamper varierer meget i styrke og spektraleffekt. Alle polymeriseringstider er
minimumstider. Brugere br forhere sig hos producenten af polymeriseringslampen og f& bekreeftet dens effekt, inden anvendelse pa patienten.

. Nar opbygning og polymerisering er afsluttet, kan Durafill® VS pudses og poleres omgaende. Brug diamant til grovpudsning. Finpudsning og formgivning
udfores bedst med finkornede diamanter og multiriflede hardmetalbor. Approksimale flader kan pudses med pudsestrips. En afsluttende hejglanspolering
kan udfgres med silikonepolere, gummikopper, pudseskiver eller tilsvarende. Poleringspasta kan anvendes med poleringsberster og sma pudsehjul, hvis det
onskes.

Yderligere anbefalinger og forholdsregler:

 Ved opbygning af store restaureringer, som kraever lang tid at konturere, ber operationslampen slukkes midlertidigt eller drejes veek fra arbejdsomradet for at
forhindre for tidlig polymensermg af komposnmatenalet * De ovennzvnte polymeriseringstider er anbefalede minimumstider, som ikke ber reduceres. Her-
med opnas den bedste fyldning: og de fysiske eg i materialet bevares. ¢ Kapslerne (PLT) er kun beregnet til engangsbrug og kan ikke steri-
liseres eller desinficeres uden at beskadige eller kontammere fyldningsmaterialet. Fyldningsmaterialet indeholder fenolbestanddele. For at undgé krydskonta-
minering mellem patienterne kasseres kapslerne efter brug for hver enkelt patient. ® Ved dybe praeparationer i nar pulpa eller ved direkte pulpaeksponering
deekkes dentinet eller pulpaskaden lokalt med calciumhydroxid. Applicer glasionomercement inden anvendelse af Durafill® VS. e Anvend ikke eugenolholdige
materialer i eller omkring praeparationen. Eugenolholdige materialer kan pavirke polymeriseringen af Durafill® VS. e Materialet ma ikke anvendes efter udlgbs-
datoen. Ma ikke opbevares i temperaturer over 25°C (77°F). Holdes veek fra direkte sollys. ® For at undga spild, nar materialet er trykket ud af sprejten, frigi-
ves det indvendige tryk ved at skrue stemplet en kvart omgang tilbage. * Inden materialet tages i brug farste gang kontrolleres eventuelle opstaede skader.
* Beskadigede produkter ma ikke anvendes.

Durafill® VS indeholder polymeriserbare monomerer (f.eks. multifunktionelle (meth-)acrylsyreester), som hos overfalsomme personer kan fremkalde irritationer.
Undga kontakt med hud! Ved hudkontakt vaskes med vand og sa&be. Hvis materialet komme i kontakt med gjnene og/eller der forekommer langvarig kontakt
med den orale mukosa, skal der straks skylles med vand. Materialerne ber have rumtemperatur ved forarbejdningen!

Ma kun bruges af tandlegeligt fagpersonale.

~
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Bruksanvisning
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. For Durafill® V'S restaureringsmateriale pafores kavitetsprepareringen, er det pabudt a utfore forbehandling av tannstrukturen med et adekvat emalje/dentin
adhesiv (f. eks. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond fra Kulzer). Unnga kontaminasjon med saliva eller blod etter adhesivbehand-
lingen.

sveert i intensitet og spektraleffekt. Alle herdetider er minimumstider. Brukeren ber underspke med produsenten av lampeenheten og bekrefte dens effekti-
vitet pa ikke-Klinisk mate for den brukes pa en pasient.
. Etter at endelig oppbygging og polymerisering er fullfgrt, kan Durafill® VS pusses og poleres. Bruk diamantbor for grovpussing. Finpolering og forming

~

mikrofill ite til fortannfyllinger 4. Péfor Durafill® VS restaureringsmaterialet i tynne lag (maks. 2 mm) og tilpass det forsiktig til tannoverflaten eller kavitetsveggene. | tilfelle den underliggen_dg utfores best med finkornete diamantsteiner og multi-riflete karbidbor. Proksimale flater kan poleres med abrasive strimler. Endelig haypolering kan qppnés
Duraf|II® VS er et mikrofylt Iysherdende fyllingskunststoff med splintformede forpolymerisater. {Iasngeg ;;I:ejre g;li?ffe:?t:?l s:r:r; Js:t%urr;res er sterkt misfarget, kan det vaere ngdvendig & maskere dette ved bruk av et tynt lag av en av de anbefalte Durafill ;?HEdSSEitZIIPLE\I i;;oal)?lr;ﬂgtssmsser av silikongummi, kopper, skiver eller lignende. Kompositt-poleringspastaer kan paferes med poleringsberster og smé pole-
Durafill® VS kan poleres til hoyglans og benyttes i forbindelse med et egnet til adhesiv fylli api. P geny . . . y . . " N 9 .
5. Ved storre restaureringer klasse Il eller IV, lag forst en konusoppbygging av tilsvarende Durafill® VS opak dentinmateriale (slik som 0A2) og péfer deretter Videre anbefalinger og forholdsregler:
Z“:rgAgr.AS A3.5.A4 BY. B2. B3, C1. C2. C3, C4. D3, OA2. OA3, 0A3.5, Incisal. SL. SLO, SSL etlag med DuraﬂII@;VS universalmateriale (slik som A2) samt incisalmateriale hvis aktuelt. « \led oppbygging av store restaureringer og andre som krever lang tid & fullfare, skal operasjonslamper midlertidig slas av eller rettet bort fra arbeidsomradet
1A% A9, A9, A, BT, B2, B3, U, b2, L3, 14, s, A2, URS, DRS.0, Incisal, SL, SLU, Sol. 6. Polymeriser Durafill® VS i tynne lag (maks. 2 mm) i henhold til tabellen nedenfor ved bruk av en godkjent QHT — Quartz-Halogen-Tungsten (kvarts-halogen- for & unnga for tidlig herding av komposittmaterialet. ® Lysherdingstidene nevnt ovenfor er anbefalte minimumstider og skal ikke reduseres, for at materialets
Sammensetning: wolfram) eller LED lysherdingslampe slik som Kulzer Translux® herdeenhet eller en annen enhet med et ignende sp 1 0g lyseffekt (M restaureringskvalitet og fysiske e per kan oppna optimal tilstand. ® PLTs (pre-loaded tips) (forhandsmonterte spisser) er kun beregnet til engangsbruk
Durafill VS fremstilles pé basis av BisGMA/TEGDMA og urethandimethylakrylat. pd 460-470 nm; lyseffekt > 400 mW/cm?). Under polymeriseringen danner det seg et oksygenhemmende lag pé tannflaten som ikke skal berares, kontamine- og kan ikke resteriliseres eller desinfiseres uten & skade og kontaminere restaureringsmaterialet, da lasningene inneholder fenolbestanddeler. For & unngd
Uorganiske og organiske fyllingskunststoffer utgjer til sammen 66 % v/v og inneholder: res eller fiernes under restaureringens oppbyggingsfase. Den gjgr tieneste som kjemisk kobling for evt. etterfalgende komposittiag som tilfayes. krysskontaminasjon mellom pasienter, skal PLT-spissene kasseres etter at de er brukt pa en pasient. | tilfeller der dype kavitetsprepareringer befinner seg
e hoydisperst silsiumdioksid (0,02-0,07 pm) Anbefalte Durafill® VS ider med herd eller andre QHT-lysherdeenheter: meget ner pulpaen eller i direkte pulpal eksponering, dekk dentinet eller eksponeringen lokalt med en liner av kalsiumhydroksid belagt med glassionomerse-
o splintpolymerisat (< 20 pm) o Sikt herdes ut ved bestrali a1 tene Translux® ment for det restaureres med Durafill® VS. e Ikke bruk eugenolholdige materialer inni eller rundt kavitetsprepareringen som skal restaureres da disse kan
Indikasjon: ikt som herdes Ut ved bestraling med lysapparatene Iransiux hindre fullstendig herding av Durafill® VS. e Ikke bruk materialet etter utiopsdatoen. Ikke oppbevar det over 25°C (77°F). Oppbevares unna direkte sollys.
Til tannfyllinger av kavitetsklassene IIl,IV,V i forbindelse med adhesivteknikken. Farge Bestrélingstid (s) Sjikt (mm) Translux® r;rrs feugr;%a 3::]?"'{;5?% ﬁ:rggtf\rlllgf;&ee\sfg:dga fplmegr,uukﬂgigzdd::) :gLeJEtee :rykket ved & skru opp stempelet en kvart omdreining. ¢ For det brukes for
Ikke beregnet il bruk eler bruksomrader som ikie nevnes i denne bruksanvisningen. A1,A2, A3, B1, B2, B3, C1, C2, G3, D3, Incisal, 8L, 510, SSL 20 20 Durafill® VS inneholder polymeriserbare monomerer (f.eks. flerfunksjonelle (met-) akrylsyreester) som pa emfintlige personer kan forérsake sensibiliseringer.
Bivirkninger: A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0 Unngé kontakt med hud! Ved kontakt med hud, vask med vann og sape. Hvis materialet kommer i kontakt med oyet og/eller i lengre kontakt med den orale
Produktet eller en av dets komponenter kan i enkelte tilfeller forarsake allergiske reaksjoner. Ved mistanke om et slikt tilfelle, kan innholdsfortegnelse skaffes I slimhinnen, skyll omgaende med vann. Materialene ber ha romtemperatur nér de bearbeides!
fra produsenten. o Utherding under tannhardsubstansen (alle farger) - i
Kiinisk behandlingsprotokoll: Tannhardsubstans (mm) Bestralingstid (s) Sjikt (mm) Translux® Skal kun av
Velg en passende fargenyanse eller nyansekombinasjon fra Durafill® VS fargeskjema far kofferdammen plasseres. Dette er viktig fordi tennene endrer fargen 1,0 60 2,0
betydelig nar de uttorkes. Hvis tannoverflaten under behandling ikke skal instrumenteres med diamantstein, karbidbor, bor eller annet slipeinstrument, skal 20 80 20
overflaten rengjores med pimpestein eller en fluoridfri poleringspasta fer restaureringen plasseres. Det anbefales @ bruke et ikke-klebende plasserings- - -
instrument av plast, belagt med gull eller Teflon (slik som Kulzer Plasmacoat instrumentet) for klinisk plassering, skulptering og forming av materialet. Plasmabue-lysherdingsenheter reduserer herdetiden vanligvis 25%. For LED (lysemitterende diode) herdeenheter, bruk samme herdetid anbefalt som med
1. For ideelle resultater anbefales det a bruke en Ivory kofferdam (eller lignende) for & kontrollere kontaminasjon fra fuktighet, blod og saliva. en QHT-lampe hvis lyskilden kan holdes pa nert hold av komposittmaterialet. Allikevel, pga. den relative lave lyseffekten til LED-herdeenheter tilgiengelige
2. Preparer kaviteten i henhold til allmenne godkjente rutiner for kliniske komposittar Deretter rengjores og torkes kavi i handelen i dag, anbefales det & oke herdetiden til minst 150%, hvis lyskilden mé plasseres unna materialets overflate. Merknad: Herdelamper varierer Redaksjonen avsluttet: 2013-07
o I® 4. Taytd Durafill® VS-taytemateriaalia ohuina kerroksina (maks. 2 mm) ja sovita se huolellisesti f pintaan tai k in seinémiin. Jos alapuolisen maaliset pinnat voidaan viimeistella hiontalangoilla. Lopullinen Kiillotus voidaan tehd taipuisalla silikoonikumikérjelld, kupilla, laikalla tai vastaavalla. Kiillo-
D U r a fl | I VS hampaan tai taytettavan pinnan véri on huomattavasti huonontunut, tdmé saatetaan joutua ensin peittdmaén kevyella kerroksella yhdella suositellulla tusharjojen ja pienten Kiillotuslaikkojen kanssa voidaan haluttaessa kéyttda komposiitin kiillotustahnoja.
Kayttoohjeet ® Durafill® VS-mattahammassavyllé.
5. Suuret, luokan Ill tai IV korjaukset: Tayté ydin ensin ydin vastaavalla Durafill® VS -mattataytemateriaalilla (kuten 0A2) ja paallysta sitten Durafill® VS -yleis- Muut suositukset ja varotoimet:
ga"’?ﬁg \'fé’ve“"va mlkrotaytektIJmposnttl etuhta mpaita varteir(l I tit ovat siroal toisia. Durafill® VS:3 ittin hyvé kiillott: materiaalilla (kuten OA?) ja inkisaalimateriaalilla (tapauksen mukaan). * Taytettéessé suuria korjauksia, jotka vaativat pitkéin valmistumisajan, tyovalo tulee véliaikaisesti sammuttaa tai suunnata pois tygskentelyalueelta komposii-
ottetty kg;tettévakéll;;;:/l;|r‘:zggz?u|m e ay‘?ﬁ”;r?&’:s{g;yﬁ:i'i’u ymerisaa tla;t\;ghg:{ggneenmuo oisia. Durafil® VS:dd on erittain hyvé killottaa ja se on 6. Polymerisoi Durafill® VS-tdytemateriaali ohuina kerroksina (maks. 2 mm) alla olevan taulukon mukaan hyvéksyttévéilld QHT- (Quartz-Halogen-Tungsten) tai in ennenaikaisen kovettumisen estimiseksi. o Edelld mainitut k vat Jia, eikd niit tule Iyh tta tiytteesti saadaan
e g LED-valokovettimella, kuten Kulzer Translux® —valokovettimella tai vastaavalla laitteella, jonka spekri ja valoteno on vastaava (Aallonpituus enintddn 460 hyvélaatuinen ja materiaalin fyysiset ominaisuudet sailyvét optimaalisina. PLTt (esiladatut kiriet ovat ainoastaan kertakiyttg itd voi steriloida tai
Vit . 470 nm; valoteho > 400 mW/cm). Polymerisoinnin aikana pintaan muodostuu happi-inhibitiokerros, jota ei pidd koskea, kontaminoida tai poistaa paikan desinfioida taytemateriaalia vahingoittamatta ja kontaminoimatta, koska liuokset sisaltva fenoliainesosia. Potilaiden ristikontaminaation valttamiseksi PLT on
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL. muodostusvaiheen aikana. Se toimii kemiallisena sidoksena seuraaville komposiittikerroksille. yhdelle potilaalle kéyton jalkeen hivitettiva e Syvid, lahelld hampaan ydinti olevia kaviteetteja preparoitaessa tai pulpan ollessa suoraan paljaana, peiti
Koostumus: Suositellut Durafill® VS-kisittelyajat Translux® Curing —kovettimella tai muilla QHT-valokovettimilla: dentiini tai paljas alue paikallisesti lasi-ionomeerisementilld padllystetylid kalsiumhydroksidivuorausnauhalla ennen Durafill® VS-taytemateriaalilla tayttamistd.
Durafill VS valmistetaan BisGMA/TEGDMA- ja uretaanidimetyyliakrylaattipohjalta. o Kovettuvat kerrospaksuudet Translux®-valolaitteella séteilyttdessa. o Aila kéytd eugenolia sisaltévia materiaaleja téytettavassa kaviteetissa tai sen ympérillé, koska ne saattavat héiritd Durafill® VS-téytemateriaalin asianmukaista
Epdorgaaniset ja orgaaniset tayteaineet muodostavat 66 til-% ja siséltavat: Vari Steilytysaika (s) Kerrospaksuus (mm) Translux® kovettumista.  Ald kéytd materiaalia sen viimeisen kayttopaivén jalkeen. Ald sailyta yli 25°C (77°F):en limpétilassa. Pida loitolla suorasta auringonvalosta.
o korkeadispersiivisté piioksidia (0,02-0,07 um) e sirpalepolymeraatti (< 20 ym) -  Hévikin vélttdmiseksi, kun materiaali on pursotettu ruiskusta, vapauta siséinen paine kiertdmélla paininta auki neljasosakierros. e Ennen kuin tuotetta
Kiyttgalueet: A1, A2, A3, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0 kéiytetadn ensimméisen kerran, tarkista silmédméréisesti, ettei se ole vahingoittunut. ® Al kéiyt vahingoittuneita tuotteita.
ll-, IV-, V-luokan téytteisiin adt niikkaan yhdi A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, OA3.5 40 2,0 Durafill® VS sisdltad polymeroitavia monomeereja (esim. monifunktionaalista (met-) akryyliesterid.), jotka voivat aiheuttaa herkille ihmisille herkistymisté.
Tuotetta el ole tarkoitettu muuhun kuin néissa kéyttbohjeissa ilmoitettuun kayttotarkoitukseen. o Ki inen t kova-aineen alapuolella (kaikki varit) Varottava, ettei ainetta padse iholle! Jos ainetta padsee iholle, huuhtele vedelld ja saippualla. J.?? tuotetta menee silmiin ja/tai se on pidempaan kosketuksissa
Sivuvaikutukset: H kova-aine (mm) Séteilytysaika (s) Kerrospaksuts (mm) Transiu® suun limakalvoihin, huuhtele heti vedella. Kéytettévien materiaalien tulisi olla huoneenldmpdisia!
Tamé tuote tai sen ainesosat saattavat joissakin tapauksissa aiheuttaa allergisen reaktion. Tietoa air ista on issa tarvi 1.0 50 20 A b Jaiiketieteellisen henkilokunnan kayttoan,
Kliininen hoitokaytéanto: 2,0 80 2,0
Valitse sopiva sévy tai savy-yhdistelma Durafill® VS-savyoppaasta ennen kofferdam-kumin asettamista. Tama on tarke&é, koska hampaiden vari muuttuu
merkittévésti kuivauksen yhteydessa. Jos késiteltdvan hampaan pintaa ei kasitelld timanttikivelld, karbidiporanteralla, poralla tai muilla hiovilla instru lokovettimia kéy & kovetusaikaa voidaan yleensé vahentadn 25%. LED-valokovettimille (Light Emitting Diode) voidaan kdyttaa samaa,
se on puhdistettava hohkakivellé tai fluoridia siséltdmattdmélla kiillotustahnalla ennen taytteen asettamista. Materiaalin Klii 1 1, veistelyyn ja QHT valokovettimille suositeltua kovetusaikaa, jos valolahde voidaan pitad hyvin lahelld komposilttimateriaalia. Nykyisin saatavilla olevien LED-valokovetti-
muotoiluun suositellaan kéytettavéksi tarttumatonta muovi-, teflon- tai kultap&éllystettyé asetusinstrumenttia (kuten Kulzerin Plasmacoat-instrumenttia). mien suhteellisen heikosta valotehosta johtuen kovetusaikaa suositellaan lisattavaksi vahintaén 150%, jos valoldhde on sijoitettava kauas materiaalin pin-
1. Kosteuden, veren ja syljen aiheuttama kontaminaatio voidaan estdd parhaiten kdyttamalla lvory-kofferdam-kumia (tai vastaavaa). nasta. Huomaa: Valokovettimien intensiteetti ja spektrinen teho vaihtelee laajasti. Kaikki kovetusajat ovat vahimmaisaikoja. Kéyttajan tulee tarkistaa asia
2. Preparoi kaviteetti komposiitin késittelya kosk 1, yleisesti hyvéksyttyjen sééntdjen mukaan. Puhdista ja kuivaa kaviteetti. valokovettimen valmistajalta sekd tarkistaa sen tehokkuus ei-kliinisesti ennen kuin sitd kdytetédén potilaan hoitoon.
3. Ennen kuin preparoitu kaviteetti taytetédan Durafill® VS-taytemateriaalilla, hampaan rakenne on ehdottomasti esikasiteltéva soveltuvalla emali/dentiiniadhesiivilla 7. Kun lopullinen muodostuminen ja polymerisointi on valmis, Durafill® VS-tdytemateriaali voidaan valittomasti viimeistelld ja kiillottaa. Kayta karkeaan viimeis-
(esim. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond, valmistaja Kulzer). Adhesiivilla késittelyn jélkeen, vélta syljen tai veren kontaminaatio. telyyn timanttiporanter&d. Lopullinen viimeistely ja muotoilu saadaan parhaiten hienorakeisella timanttikivelld ja moniuraisella karbidiporanteralla. Proksi- Painos: 2013-07
o I® 3. Mpw amo tnv epappoyr Tov LAIKoL amokataatacng Durafill® VS atnv mapackevaspévn KoAdTnTa ival uTioxpewTIKN N TTpoeTesepyacia e doprg Tou dovtiod avénan Tou xpovou TIoAupEPIOP0D Katd TouAdxiotov 150%, av n pwtewn Tinyr Tpémel va Tomobetnbel pakpld amod v emdavela tov VAkou. Znueiwon: Ot
D U r a fl | I VS e kat@AAnAo auykoAANTIKG Ttapdyovta adapavtivng/oSovtivng (.. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond tng Kulzer). Metd thv OUOKEVEC PWTOTIOAUMEPIOHOD TIOIKIAAOLY KaTd TTOAD WG TIPOG TNV évtaon Kat 1o ¢pacpa dwtdg. ‘OAot ol xpdvol TtoAupePLapol gival ot eAdyiaTol xpdvol. O
Odnyieg Xpnong emegepyaoia pe To GUYKOANTIKO TIapdyovta, amoduyeTe T PoAvvan amd aieho 1 aipa. xpriotng Ba Tpémet va eAéyéel kal va eTREBAIWOEL Pe TOV KATAoKeVaTr) TG Augviag kat va emaAnBedoet TV amoteAeopatikdTnTa e pn KAIKA, TTpwv Ty
3 ) . L L 4. Epappoote 10 VAIKO amokataotaoewv Durafill® VS ge Aetttd atppata (Péy. 2 mm) Kat TIpocappoaTe T TIPOOEKTIKA aTNV eTIdAveLa TOU dovTiol fj oTa Tol- Xpnotporolroet o€ acbevry.
“°“°“5P'g“5"° e dag ”'Kp°°,0‘}‘tp,"’,uves1'lKnv PNV yia TOUG PeTwikodg o&ovp:c o ) ) ) XWHata e KoGTNTac. ZTNV TEPITTwon coBapol amoxpwpatioHol TOU UTIOKEIEVOU SOVTIOU 1} TNG ETIGAVELAC TIPOG ATIOKATAGTAON, EVOEXETAL Va KATAOTEL 7. Apou 0AokANPwBE TO TEAIKO XTioWO Kal 0 TIOAUPEPIOPOC, UTTOPEL va Yivel apéow TeAeiwpa Kat atiABwan ato Ak Durafill® VS. Ma adpo gwipiopa, xpnotpo-
To Durafill o VS glvat va guvBETIKO UNKG, EVaG ikpOKoKOG, TTou TIoAuLEpiCeTal E0koAd, €va UNKO yia Elppagn pe T Hopdr Bpauodrov Tiportohupepay. . avaykaia n KaAupn pe xprion TPWTa evog AETITOD GTPHHATOC PIAG aTTd TIC GUVIGTMHEVES adlapaveic amoxpaaelg odovtivng Durafill® VS. Tioujote Gpélec-Slapavtia. To TEAKO dvipiapa Kat n Slapopdwon Tov mbupnTod oxHaTOS Hopei va eTuteuyBei KAAGTEPT e Xprion AETITOKOKKWY dlapia-
To Durafill® VS atiABaveTat ae kar Kat uhn\i TIol0TnTa Kal g€ GuvBlaapd He éva Katalnho abatnua uykaAiong kai ipoopileTal yia Tn ouvadr Beparteia Epdpatewv. 5. v mepimtwon pelldvwy amokatastasewv tagng Il iy IV, oxnuatiote mpwTa évav Tupriva amoteAolpevo amo TO avTioTolxo adladaveg UAKG oovtivig VIOV Kat TIOAUCUACKWT@Y Gpelv kapPidiov. To TeAeiwpa oTic OHOPEC ETURAVELES UTIOPODV VA Yivel Pe AElaVTIKEG Tawieg. YPnAr TeAiki oTiABwon propei va
Xpwpara: DurafiII@"VS (6mwg T0 Qg\Q) Kat Kurén}v npq[iﬂhe GS'ETIIK('X)\U\M 1 VAIKO Durafill® VS v;vnKr']c’xpr']ar]c (bng)c T0A2) kat KOTI'['IKI"]Q nspqur']c av éxet e¢uppovr']: erreuyBei pe eokaprra Aaotixa, pAoyoetdn 1j KumeAoeidr), Siokoug 1 mapopota amd othkovn. ZOvBETEC TAOTEC Aeiavang UrTopolv va edapuoaTod He
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, C1, G2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL. 6. UoAuueplaTa TovDuraflll 'VS ae }\snru oTpwpara (Péy. 2 mm) 0LV g TOV TIAPAKATY THVAKA e XPpran piag unoévskmc OUOKELNG q)wmno)\uuspmuoq, Boupradkia Aeiavang Kat HIKPoUG GTIABWTIKOUG TPOXOUG, av eivat erubupnto.
X OTIWG 1) OUOKEUN He Avyvia u)\ovovou QHT (Qua’rtz-Hangenl-Tun'gsten) 1] GUOKEUNG (GwromoAupeptopol LED omwe n povuéa TI0AUPIEPIOHOD Kglzer T(anslux® n Nepattépw ouoTAoEIC Kat TIPOdUAGEELC:
ZvBeon: ) — ) ) ) . ) ) ) OMOdTIOTE i0vada PE aVTITol¥o GATHA Kall Eviaon GTOG (BEVIOTO PKOG Kbuatog ata: 460 e 470 nm, Tou TG > 400 mW/om®). Katd T Sidpkera Tov o Kad 10 XTiolio peyaAwy amoKaTAoTACEWY 1 EKEVWV TIOL ATaIToly eyalo XpOVIKO SIAaTNA yia TV oAoKAAPWar] TOUC, GBAVETE TOV UTIEPKENEVO TIpOBoAET
To [’quaﬂll VS nupupKeua(eml ue'ﬁuon }3|sGMA/'[ EGDMA kat 'Blusequp)\lKﬂ oupeBavn. Ta avopyava Kat opyavika 5K§oxa amoteAolV GUVOAIKGA TO 66 % V/v (OyKo nq)\uusplouou,'uxnuun('erul oty emdavela éva uno)\uuepl'mo OTpUHa uvaqm)\nc ofuquou oy Gev TipéTel va ayyitei, va uo)\uvemln va uQulpsSm Katd m TIPOOWPIVE ) KATEUBOVETE TOV HOKPIA QO TNV TIEPIONA £PYAGIag yia TV AModuYR TIOWPOU TTOAUHERIGHOD TG GOVBETNC PNTIVIC. ® Ot XpGVOL GWTOTIOAUHEPIOOD
Kat’ OyKo) Kat TIEpIExouv: ® LPNAAC TroIoTNTAC Siaxuang Sioeidio atikovng (0.02-0.07 pm) e Moupepiopdc Bpavapdtwy (< 20 pm) B13pKe1a TG GATNC XTIGIHATOG TNC ATIOKATATTAONC. To CTPMHA AUTO XPNOIMEDEL WC XNHIKOC Seapdc yia ootadiimote emakorouBa atpwpata covBeTne pTivig TI0U QVOGENOVTAL TIaPATIAV ElVEL 01 EAGKIOTOL GUVIGTEVOL XpGVOL Kall SEv 0 TEpATIEL Va HEIVOVTQL Yia TV ETTeuEn BENTIOTNG TOLBTNTAG QTIOKATAGTAONG Kal
Thaipec xpRONG: T(pooTeBolv. U@V IS10TATWY TOU UAKOU. Ot PLT (Ttpo-yepIopéveS (UaLyyec) TTpoopiovTal yial pid HOVO Ypran Kal Sev jTopoly v ETavaTtooTelpwBosV f va aroAupavioiy
Tia epdpateic 080V e katnyopiag kondTTac I, IV, V o auvsuacd e T auvagn Teyviki. Aev TipoopileTat yia evBeitels i prigelc Ttou Sev avagépovta o b1 HUEVOL XPOVOL TIOA 0 Durafill® VS pe povada moAupepiopod Translux® ij GAAEC povadeC GwToToAupePLGHOD QHT: Xwpic PAGBN Kat poAuvan Tov VAIKOD artokatdoTaong yiati Ta SlaAaTa TIEPIEXOLY GUOTATIK GavOANC. Ma TV artouyi) Slaotaupodpevne HoAwvaNG petagd
QUTEG TIG 0Bnyiec xprionc. o TToAUMEPIOHEVO TIGYOC OTPMUATOC KATA TV AKTIVOBONIA g TO pnyaviua Gwtog Translux®-SuoKeu GuTiopol QoBevibv, aTToppiTe TIC TTO-YEpIoNEVEC GUatyYeq HeTd amd Ty xprion o¢ kABe aoBevr. » Sty mepirrwon ntapackeuric BBidc KOGTTAC TOAG Kovtd oTov TIoAGO
, , _ _ . 1} o€ Apeon TOAPIKN €kBean, KaAYTE TNV 0dovTivn ) TNV eKTeBeIEVN TiEPLOYT] TOTTIKA L ETtKAAUYN LSpPOEEISiov Tou aaBeatiou kahuppévn e vaAoiovopepr Kovia
Napevépyetee: ) ) ) ) . ) . . . ) | Xpwpa Xpovoc aktvoBohiag oe (s) TIAX0G OTPwHATOE 08 MM Translux® | TIPWYV TNV ATOKATAGTAON g T0 UNMKO Durafill® VS. e Mn XpnoIHOTIOIETE UAIKG TTOU TIEPIEYOUV EVYEVOAN HEGT f YUPW QIO TNV TIAPATKEUAOYEV KONGTNTA OTI0L
Ao T0 TIPOIGV 1} éva AT T 0UOTATIKA TOU UTIOPEL 08 GUYKEKPILIEVEC TIEPITTTIOEIC vl TEPOKaAETOY aMEPYIKEG avTiBpdaeic. 2¢ TiepiTrrwon urtoyiac, TAnpogo- A1,A2, A3, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0 yiveTat ) amokatdotaon, yiati uTa vBEKETaL va ETNPEAGOLY GPVTIKA TOV GWOTO TIOAUEIONO Tou Durafill® VS. e Mn XpnoloToIEiTe To UAIKG [ETd TV npiepo-
piec OXeTIKA e Ta 0UOTATIKA Eivat Suvaté va AngBodv aTto Tov KATAoKELaaTr. A3.5,Ad, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0 pnvia Aqénc. Mnv amootelpwvete oe Beppokpaaieg o uttepPaivouy Toug 25°C (77°F). Kpatrjate 1o pakpld aro 1o apeco nhiakod ¢we.  Ma tnv aroduyr
MpwTdKoAO KAWVIKIC EGAPHOYAG: . . o S . onatang, HETA TV EQappoyr] TOU UNIKOD ATIO T GUPIYY, QVAKOUIOTE TNV ECWTEPIKI) Triean EePIBwvOVTAC TO £oA0 KATA TO £val TETAPTO piag TTAMPOLG TrepL-
Er\é€Te pta KatMnAn amoxpwon 1 GuvSuacHd aroypoewy amd To pwpatoAdyo Durafill® VS Tipiv amd T TomoBéTnan Tou EAACTIKOD aTToHOVWTTPa. AUTG ZKM‘.)UV.GH umio Tow oKAr]pou Hépouc Tuw Bovriv (Gha Ta ypiduatc) - - . - - OTPOAC. * TMpw T ypfion i Mp@TN popd, TiapakaroGpe EAEYETE yia AAPN emBewpiveac To ortukd. « Mn ypNOWOMOLE(Te TIOIGVTa TT0U EXOUV UTLOOTE (nId.
€ival oNPAVTIKO yiaTi Ta §6vTia B aAAGEOLY KATA TIOAD YP@Ma OTaV GTEW@GOUV. EQV 1) 08OVTIKI EMIAVER TOU SOVTIOl TIPOC ATIOKATAGTAGN SeV TIPETEL va ZKANPO Pépog Tou Sovriod Xpovog aktivoBoAiac ge (s) Taxoc oTpwatog o mm Translux To Durafill® VS Ttepiéxet HOVOLIEPT] TI0U UTIOPOOV Val TIOAUIEPIOTOUV (TT.X. TIOAATTAGY A€tToupYI)V AKPUMKEC At HEBAKPUAIKEG PNYTiVEC) TTO TTPOKAAOUV OE TIpOOWTa
umopAnBei oe eme€epyacia pe Stapavti, dpéla kapPisiov, Toumavt i Ao epyaleio TpoyiopoD, N eipdvela Ba TIPEMEL va kaBapIOTEL JE EAAGPOTIETPA f AEIQVTIKA 1,0 60 2,0 TIou eivat evaioTnta uTtepevatonaiec. Na amodedyeTe TNV emagn e TV embeppida. 2e epimTwon emagrc e To 6pya, TADVETE To SEpHa e VEO Kal gamtoivi.
TtoTa Xwpic (BOPL0 TPV TOMOBETNBEL N ATTOKATAOTAGN. XPNOUHOTIOLEIOTE £val jn KOANTIKG TAGOTIKG EpYaleio TOOBETNANG, 1} ETKTAUPHEVD e TEPAOV A eTti- 2,0 80 2,0 3¢ TIEpITTTON ETAPHG KE T BATIA 1 KO TO HOKPAC eTIagriG Be ToV aTouako BAEwOYOVo, EETAGVETE ahicowc pe vepo. Ta N Tipémet v Ejouv katd  Bidpkeia
Xpuao (0w To epyaheio Plasmacoat g Kulzer) yia v TortoBénan, Adgeuan kat S1apdpgwon Tou bAkoD. Ta povades gwtomoAupepiajiod e Auyvia T6E0 TAGoHATO, 0 YPGVOC TToAULEPIOHOD ITtopEi auViiBuwG va petwbei katd 25%. Ma povades moAupeptajiod LED TN emtetepyaoiac Beuokpaoia duwpatiou!
1. Na davika amoteAéopata, cuvigtatal n xprion eAacTikol amopovwrpa lvory (1) Ttapopotou) yia Tov EAeyxo Tne HoAuvang amd vypacia, aipa i oieAo. (Siodoc eKTTOHTIAC GWTOC), XPNOILOTIOIOTE TOUG (BIOUC XPOVOUG TIOAUHEPLOHOD TIOU ouVIoTWVTAL He pia Auxvia QHT av n Gwtewvr Tinyr mopei va kpatnBei Xpiion povo anod odovTiatpiko EIGIKEVIEVO TIPOGWTIIKG.
2. Mpoetoipdate TV KOINGTNTA GOPGWVA |ig TOUC YEVIKWG ATIOOEKTOUC KAVOVES yia TNV KAWIKT epappioyr ouvBETwv pnuvwv. Katorv kabapiote Kal oTeyvwote Ty KOOTNTa. TIOAD KovTa 010 G0VOETO LAIKG. QGTO00, AGYWw TNG OXETIKA MIKPIG Eviaong dwTtog otnv £6050 Twv 6N SlabEapwy povadwv oAupeptapou LED, cuvigtatal n Huepopnvia teleutaiag avaBewpnong: 2013-07
o I® 3. Pred aplikaci vypliového materidlu Durafill® VS do vypliované kavity je povinné pred-bézné oSetfeni zubni tkané odpovidajicim sklovinovym/dentinovym ddle od povrchu materidlu. Pozndmka: Vytvrzovaci svétla se velmi lisi intenzitou a spektralnim vykonem. VSechny vytvrzovaci ¢asy jsou minimalnim hodno-
D U r a fl | I VS ; e adhezivnim materidlem (napf. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond od Kulzer). Po oSetfeni adhezivnim materidlem zamezte tami. Uzivatel by mél zkontrolovat u vyrobce svételné jednotky jeji icinnost a ovéfit si ji pred pouZitim u pacienta.
Navod k pouziti @ kontaminaci slinami nebo krvi. 7. Po dokonceni tvorby a polymerizaci Ize Durafill® VS okamZité povrchové upravovat a lestit. Pro hrubou povrchovou Gpravu pouZijte diamantové vrtacky. Pro
Svétlem tuhnouci mikrofilni kompozit pro vyping ve frontalnim useku 4. V.y'plyﬁovy' mater[él Duyafill® \(S naanvééej}e v tenky';:h yrstvéch (maximalné 2 mrg)la opat[né adaptujte k povrchu guby neboy sténém kz.ivity.l v pfipqd? jemnou povrchoyoq l].pravuva tvarovér]i jsou pejlepéi vrta’i‘:}(y sjempy’[ni.diavmaptqumi kalrpeny a karbidové vrtéélgy s v[ce d[a’ikawi. Prox[mélni pgvrchy Izq
Durafill® ViS je svétiem tuhnouci vypliiovy kompozitni material pinény velmi jemnym plnivem s prepolymery ve formé &tépin silného zbarveni spodiny kavity méize byt nezbytné nejprve toto zamaskovat pouzitim tenké vrstvy jednoho z doporugenych opaknich dentinovych odstind upravovat abrazivnimi prouzky. Vysoky konecny lesk Ize ziskat pruznymi lesticimi hroty, vicky, disky nebo podobnymi néstroji ze silikonového kaucuku. Je-li
" b < . o . o . . e PR - Durafill® VS. to Zadouci, Ize s lesticimi kartacky a malymi lesticimi kotou¢i pouzivat kompozitni lestici pasty.
Durafill® VS miiZe ziskat kone¢nou povrchovou Upravu lesténim a ve spojeni s odpovidajicim adhezivnim systémem je urcen pro adhezivni vypliiovou terapii. P . A . - I - N " N - . M ’ Y y p p pasty
5. V pfipadé velkych vypini tfidy lll nebo IV nejprve vytvorte jadro z prislusného opakniho dentinového materidlu Durafill® VS (napfiklad 0A2) a to nasledné - -— -
Barvy: prekryjte univerzainim materidlem (napfiklad A2) a incizalnim materialem Durafill® VS, bude-li to vhodné. Dalsi doporuceni a opatreni:
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL. 6. Polymerizujte Durafill® VS v tenkych vrstvach (max. 2 mm) podle nésledujici tabulky s vyuzitim pripustného QHT (kiemik-halogen-wolfram) nebo LED « Pii vytvareni velkych vypini nebo néhrad, jejichz dokonceni vyZaduje dlouhou dobu, vypnéte dotasné operacni svétio nad hlavou nebo jej odklorite z pracovni
Slozeni: vytvrzovaciho svétla, napfiklad vytvrzovaci jednotky Kulzer Translux® nebo jakékoliv jednotky s podobnym spektralnim a svételnym vykonem (vinova délka plochy, aby nedoslo k predcasnému vytvrzeni kompozitu. « Shora uvedené doby vytvrzuvam prekracuji doporuené minimainimi asy a nemély by se snizovat,
FWOLE kO S nchi 2 BAGHATEGONA vt eyt masiing 460470, Sl fon - 40 et pTizsn s 1 porh it sl Ioars v Kot s Tethat, 33 blo ot ol il vy & echin o e, L st s ottt s e
f\r:lmsg&”e;cé(ig Z?zrgfg)'(?ﬁgmi’;tprédg?l’gjbgelﬁ)m 66 % objemovjch a obsahuji nekontainmtute ran neodstl"arjuﬁe be'hem fazitvorb‘y' v’yplne. Slou2|’1.ako chemickd vazba pro Jaliek'ohv 'nasledne sty kompoz’m’l, ktiare s pridaval. se zabranilo kizové kontaminaci mezi pacienty, PLT zlikvidujte po kazdém jednordzovém pouZiti. e V pfipadé vypini hlubokych kavit v tésné blizkosti dfené
N VI pf 5 Sténi zoy 02-0.07u Doporuceni doby vytvrzovani Durafill® VS pfi pouZiti vytvrzovaci jednotky Translux® nebo jinych jednotek pro vytvrzovani svétlem: nebo pfimé expozice drené zakryjte ped vypinénim Durafill® VS dentin nebo misto expozice lokélng viozkou hydroxidu vépenatého pokrytého skloionomernim
polymer ve formé $tépin (< 20 um) « Tloustka polymerovatelné vrstvy pro ozafovani svételnou lampou Translux © cementem. e NepouZzivejte materialy obsahujici eugenol v nahradé pro vypliiovanou kavitu nebo v jejim okoli, protoze mize narusovat spravné vytvrzovani
Oblasti pouziti: — - Durafill® VS. e Material nepouzivejte po proslé dobé pouzitelnosti. Uchovavejte pri teploté do 25°C (77°F). Chrarite pred pfimym slunecnim svétlem. e Aby se
Pro kavit tidy lll, IV aV pfi pouZiti adhezivni techniky. Barva Doba ozaovani (s) Tloustka vrstva (mm) Translux® zabrénilo vzniku odpadu po naneseni materialu z injekéni stfikacky, uvolngte vnitfni tlak od$roubovanim pistu o &turt otdcky. © Pfed prvnim pouzitim, prosim,
Neni urceno pro indikace a pouZiti, které nejsou uvedeny v tomto navodu k pouZiti. A1,A2,A3,B1, B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0 zkontrolujte vizualné, zda-li neni obal poskozen. e Nepouzivejte poskozené vyrobky.
Nezadouci ucinky: A3.5, Ad, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 20 Durafill® VS obsahuje monomery, které Ize polymerovat, napf. vicefunkeni ester kyseliny (meth-)akrylové, jez mize zplisobovat u vnimavjch osob sensitizaci.
Tento vyrobek nebo nékteré z jeho slozek miize v nékterych pripadech vyvolat alergickou reakci. V pfipadé podezeni méize byt informace o slozeni ziskéna od — Zabraiite styku s kilzi! Pfi kontaktu s pokozkou smyjte vodou a mydiem. V/pfipadé vniknuti do oci a/nebo delSino styku s Ustni sliznici neprodiené proplachnéte
vyrobee. * Polymerace pod tvrdou zubni tkéni (vSechny barvy) vodou. BEhem oSetfovani by materialy mély mit pokojovou teplotu!
Klinicky protokol o 16hé: Tvrdé zubni tkan (mm) Doba ozafovni (s) Tloustka vrstva (mm) Translux® Vyrobek smi pouZivat pouze kvalifikovany zubaisky personal.
Pfed umisténim gumové blany (Kofferdamu) zvolte vhodny odstin nebo kombinaci odstind z Privodce odstiny Durafill® VS. To je dleZité, protoze zuby zasadné 1,0 60 2,0
zméni barvu, kdyZ se budou vysouset. Jestlize povrch osetfovanych zubli nebude upravovan nastrojem s diamantovym kamenem, karbidovym vrtackem, 20 80 20
vrtdkem nebo jinym abrazivnim instrumentem, povrch by se mél ocistit pemzou nebo lestici pastou bez fl uoriddi pred umisténim vypIng. Pfi Klinické aplikaci, i i
modelovani a tvarovani materidlu se doporucuje pouZivat nastroj pokryty teflonem nebo pokovovany zlatem, na némz material neulpiva. U vytvrzovacich svételnych jednotek Plasma Arc Ize obvykle dobu vytvrzovani sniZit 0 25%. U LED (svétlené diody) vytvrzovacich jednotek pouZivejte stejné
1. Pro ochranu pred znecisténim vihkosti, krvi a slinami se k dosazeni idealnich vysledku doporucuje pouzit gumovou blanu Ivory (nebo podobny typ). doby vytvrzovéani doporucené pro svétlo QHT, jestlize Ize svételny zdroj drzet v tésné blizkosti kompozitniho materidlu. OvSem diky relativné malému svétel-
2. Pripravte kavitu podle obecné platnych pravidel o klinické aplikaci fotokompozitu. Poté kavitu vycistéte a vysuste. nému vykonu aktualné dostupnych vytvrzovacich jednotek LED se doporucuje zvysit dobu vytvrzovani nejméné o 150%, pokud se zdroj svétla musi umistit Datum revize: 2013-07
o I® 2. Az éltalanosan elfogadott klinikai kompozit alkalmazasi gyakorlatnak megfeleléen készitse eld a kavitast. Utana tisztitsa ki és széritsa ki az tireget. szinétdl tavolabb kell tartani. Figyelmeztetés: A polimerizacids lampak fényereje és spektralis kimenete nagymértékben eltérhet. Az 6sszes megadott kotési
D U r a fl | | VS 3. Miel6tt az elokészitett iregbe behelyezné a Durafill® VS restauracios anyagot, kételezé elvégezni a zomanc- és dentin védelmet szolgald el6kezelést a id6 minimdlis értéket jelent. A felhaszndlonak ellendrizni kell a késziilék gyartéjdnak utasitdsait, és hasznalat elétt mindenképp ellendrizze nem Klinikai
Hasznalati utasitas @ megfeleld bondanyaggal: a Kulzer termékei kozill ilyen (példaul) az iBOND® Self Etch, a GLUMA® Comfort® Bond és a GLUMA® Solid Bond. Az adheziv keze- koriilmények kozott a kotési idd hatékonysagat.
Fényre kits mikrotoltésdi kompozit anterior restaurdcickhoz 1és utan a nyal és vérszennyezGdés keriilendd. ) ) » . ) ) . 7. Az utols6 réteg felépitése és polimerizacidja utan a Durafill® VS azonnal befejezhetd és polirozhato. A kidolgozashoz haszndljon gyémantfej furot. A finom-
A Durafill® VS szemesék forméjéban prepolimert tartalmazé, mikrotoités(, fényre kit kompozit toméanyag 4. Vigye be a Durafill® VS restauracids anyagot vékony rétegben (max. 2 mm) és gondosan dolgozza el a fog felszinén vagy az iireg faln. Ha az also fogszovet megmunkalashoz és formalashoz leginkabb finomszemcsés gyémantfirdt, vagy hornyolt kemeényfém-firot ajanlunk. Az approximalis felszint abraziv poli-
A Durafill® VS a miivelet véaen polirozhato. és meafeleld b oh d-anvaaaal e’ iitt alkalmazva adheziv t5meés készite’ sére alkalmas. erBsen elszinez6dott vagy a fogfelszin helyredllitésa a cél, sziikség lehet a restauracios anyag eltakarasara. Ehhez vékony rétegben opaker dentin szint roz0 szalagokkal fejezheti be. A befejezd polirozashoz rugalmas, szilikon-gumi, polirozo fejeket hasznélhat. Kompozit polirozo paszték applikéciéjat polirozd
gen p ’ g vaggal egy . haszndljon az ajanlott Durafill® VS termékek kozil. kefékkel vagy kisméretti polirozé koronggal is elvégezheti.
Szinek: 5. Kiterjedt, lll. vagy IV. osztaly( restaurdciok esetén eldszor alakitson ki egy megfeleld Durafill® VS opak dentin anyagbdl allé magot (példaul 0A2), majd fedje be Tovabbi ajanlasok és fi
A1,A2,A3,A3.5,M, B1, B2, B3, C1, €2, C3, G4, D3, 0A2, A3, 0A3.5, Incisal, 5L, SLO, SSL. Durafill® VS univerzalis (példdul A2) és szikség _es@etén incizdlis anyaggal. . ) AR « A kompozit idd elétti mggl:gtle;;’;negelozese érdekében nagyobb — vagy hosszabb elkésziilési id6t igényl6 — restauracio felépitésénél a fejre szerelhetd orvosi
Osszetétel: 6. P(,’“'Te”?f”.a ?/ekmy re}egeklbeg (kz m'.T‘l).EkDrraﬂ” V5 -t a}z alabb|"tablalfat alqu.a"f:‘l melgfelplo QHT (Kvarc- .rll.alf]g?ln' \{]olfrarpzlva%LED p(_)l::rnenzzillu:lqs lam- lampat iddlegesen ki kell kapcsolni, vagy el kell forditani a munkateriiletr6l. ® A fenti tablazatban felsorolt (fényre) kétési idé minimalis idoegységet jelent, ezért
A Durafill VS BisGMA/TEGDMA és uretan-dimetilakrilat alapanyagokbol késziil. paval, példau a fuizer Transiux " KeszuUlekke, vagy barmely egyez spekirumu s fényteljesitmeny(i (maximalis hullimhossz: 460-470 nm; Fényteljesitmény az optimalis restauraciés mindség, illetve az anyag idedlis fizikai tulajdonsagainak elérése érdekében nem szabad csokkenteni. e A PLT applikator (el6toltott
Az anorganikus és organikus toméanyagok Ssszesen 66 v/v3-ot tesznek ki tartalmuk: 530 milfcn ) készilekkel. A polimefizdciG sordn oxigén inhibicics-réteg alakul K feszinen. ) réteget nem szabad megérinten nem et szennyez6dés kapszulds Kiszerelési toméanyag készlet) egyszer haszndlatos eszkbz, mely az oldatok fenol-tartalma miatt nem fertgtlenithet5 vagy tira sterlizélnato a res-
e finoman diszpergalt szilicium-dioxid (0,02-0,07 pm) €5 nem tavolithalo el a restauracio felepitesi szakaszaban. £2 a reteg kemial kapcsolatot biztosit az utana kovetkezo Kompozit retegekkel. taurdcis anyag karosodésa vagy szennyezddése nélkiil. A keresztszennyez6dések kizarésa érdekében egy PLT applikétort csakis egy péciensnél lehet hasz-
® szemcsés polimer (< 20 ym) A Durafill® VS ajanlott kotési ideje Translux® Curing Unit vagy mas QHT polimerizald lampa esetében: nalni.  Mély tiregpreparacio esetében a pulpa kozelsége vagy a kdzvetlen pulpa expozicié miatt fedje a dentint vagy az expondlt pulpat kalcium-hidroxid
Felhasznalasi teriiletek: o Translux® vilagito eszkdzokkel torténd besugérzassal polimerizalhatd rétegvastagsag. albéleldvel, melyet iivegionomer cementtel kell lefedni a Durafill® VS-nal végzett restaurdcid eldtt. e Tilos eugenol tartaimu anyagokat a restauracio eltt allo
IIl, IV, V. osztélyd diregek tomésére adheziv technikaval egyiitt alkalmazva. Szin Abesugarzés iddtartama (s) Réteg 49 (mm) Translux® preparalt iregben vagy annak koLnyekeg alkalmazni, mert ezek az anyagok akaddlyozhatjak a Durafill® VS kotesét. o Ne haszndlja fel az anyagot a szavatos-
Ajelen haszndlati Gtmutatoban foglaltakon kiviil mas célra nem alkalmazhato. AT A2 A3 B1.B2 B3 C1.C2.C3. D3, Incisal. SL. SLO. SSL 2 20 sdgi idd lejarta utan. Taroldsa: 25°C (77°F) -nl alacsonyabb hémérsekleten. Az anyagot nem érheti kozvetlen napfény. e Miutan a fecskenddbdl kinyomta a
| . 6N 0, 06,89, v ) w6 9 20 L Rt i megfeleld mennyiségli anyagot, az anyagpazarlas megel6zése érdekében egy negyed fordulatot lazitson a csavaros befecskendez6-dugattydn, csokkentve
Eﬂe"etkhat,?(soh amely Ssszetevéi i esetekben alleraids reakcidkat vthat ki A o telmerii 16t Iehet tikoztatist kérmi A3.5, A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0 ezzel a bels nyomast a fecskendében. o Els6 hasznélat el6it ellenrizze a csomagolés sértetienségét. o Sériilt terméket ne hasznaljon fel.
£z a termex vagy valamely osszetevoje egyedi esetekben allergias reakciokat vaithat ki. Amennyiben ez feimerul, a gyartotol lenet tajekoztatast kerni az i . P . - . . A Durafill® VS polimerizélhaté monomereket tartalmaz (pl. multifunkcionalis (met-)akrilat-észtert, amely az anyagra érzékeny emberek esetében szenzitizaci6t
Gsszetevokrdl *_Kemény dentdlis anyag alatt elhelyezkedd anyag polimerizalasa (minden szin esetén) okozhat. Az anyag ne jusson borre! Ha a termék a borre keril, vizzel és szappannal le kell mosni. Ha a szer szembe keriil és/vagy tartosan érintkezik a szaj-
Klinikai alkalmazasi protokoll: Kemény dentalis anyag (mm) A besugarzas id6tartama (s) Rétegvastagsag (mm) Translux® nyalkahdrtyaval, haladéktalanul oblitse ki vizzel. Felhasznélasuk soran az anyagoknak szobahémérsékletlinek kell lenni!
Mielditt felhelyezné a kofferdamot, valasszon szint vagy szinkombindciot a Durafill® VS fogszinkulcs alapjan. Ez azért fontos, mert a deszikkalt fogfelszin szine 1,0 60 20 Csak fogészati szakszemélyzet hasznélhatja.
jelent6sen megvaltozik. Ha a fogfelszin kezelésénél nem alkalmaznak gyémant vagy karbidftrét, vagy mas csiszoloeszkozt, akkor a fog felszinét habkével vagy
fluoridmentes polirozd pasztéval kell megtisztitani, miel6tt a témdanyag az tiregbe keriilne. Az tdméanyag applikdcidjahoz tapadasmentes mianyag, teflon 20 80 20
bevonatu vagy arannyal futtatott applikécios eszkoz (példaul a Kulzer Plasmacoat) alkalmazasa ajanlott. Plasma Arc polimerizald lampa hasznalatanal a kotési idd ltalaban 25%-kal csokken. A LED (fénykibocsato diddéval miikadd) polimerizacios lampaknal is
1. Az idedlis eredmény eléréséhez Ivory (vagy hasonl6) nyalrekesz hasznalata ajanlott, mely megakadalyozza a nedvesség, a vér és a nyal okozta szennyez6- a QHT lampaknal ajanlott kotési idét lehet alkalmazni, ha a fényforrast kozel lehet vinni a kompozit anyaghoz. Mivel azonban a jelenleg beszerezhetd LED
dést. polimerizaciés lampak viszonylag gyengébb fé atasra képesek, ajanlott a kotési iddt legalabb 150%-al megndvelni, ha a fényforrast az anyag fel- Kiadas datuma: 2013-07
3. Pirms Durafill® VS restauréjosa materiala ievietoSanas sagatavotaja kavitate, obligati nepiecieSams veikt zoba struktiiras iepriek$gju apstradi ar atbilstosu minimalas vértibas. Pirms izmanto$anas pacientam, ir vélams par to parliecinaties, sazinoties ar gaismas ierices izgatavotaju un tas efektivitati parbaudit
D U r a fl | | VS emaljas/dentina adhezivu (pieméram, iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond no Kulzer). Péc apstrades ar adhezivu, sargajiet no nekliniskos apstak|os.
LietoSanas instrukcija @ piesarnosanas ar siekalam vai asinim. 7. Kad visa pildi$ana un polimerizacijas procedira ir noslégusies, var nekavéjoties uzsakt Durafill® VS pecapstradi un puléSanu. Primarai pecapstradei un for-
Gaisma cietéjoss mikropildijuma | ials priek&zobu restauracijam 4. Uzkiajiet Durafill® VS restauréjo$o materialu planas kartas (maksimali 2 mm) un uzmanigi piefidziniet zoba virsmai vai kavitates sienam. levérojamas res- mésanai izmantojami dimanta urbuli. Preciza pécapstrade un formesana vislabak panakama ar smalkiem dimanta finieriem un daudzrievu karbida urbuliem.
Durafill® Vs |rl aisma C|ete o3s mikrodalinu pildiuma kon'l) ozitmaterials ar prei ollimériem dalinu forma taurejamg _zo_ba vai_virsslana krasas mainas gadijuma, var bt nepiecieSams to masket, vispirms izmantojot planu kartu no kada ieteikta Durafill® VS gaismas Pro.ksimalo vi(smu apdari var pabeigt, izmgntojot_ gbrazwas sluksnlteg. Aug_stqs k\{alitates noslggzoso pylej_umu panalg, izman}gjot elagtlgys silikona gumijas
lespaiam kgt Durafill® Vé nosledzo8o b IR nj nk P!  piemérotu i P pt stemu tas pared :t izmantosanai adhezivaja pildisanas terapiia necaurlaidiga dentina tona. pulierus, kausinus, diskus vai tml. Kompozitu puléSanas pastas var ari uzklat, ja vélams, ar puléSanas birstém un maziem puléSanas diskiem.
espejams veikt Durafl 05ledz050 pulesanu, un Kopa ar piemerotu piesaistes sistemu tas paredzets izmantosanai adnezivaja piidisanas terapija. 5. Lielu Il vai IV klases restauraciju gadijumos, vispirms jaizveido serde, kas sastav no atbilsto$a Durafill® VS gaismas necaurlaidiga dentina materiala (piemé- Papildus ieteikumi un piesardzibas pasakumi:
Krasas: . ram, 0A2), péc tam japarklaj ar Durafill® VS universalo materialu (pieméram, A2) un incizivy materialu, ja vajadzigs. « Veicot liela apjoma restauraciju vai tadu, kam n.epiecieéams ilgs izpildes laiks, virs iekartas esoSa manipulacijas lampa butu uz laiku jaizsledz vai janovirza
A1,A2,A3,A3.5,M, B1, B2, B3, (1, €2, C3, G4, D3, 0A2, A3, 0A3.5, Incisal, SL., SLO, SSL. 6. Durafill® VS japolimerize planas kartas (maksimali 2 mm), ievérojot zemak esoSo tabulu, izmantojot piemérotu GHT (Quartz-Halogen-Tungsten) vai LED projam no darbibas lauka, lai novérstu priekslaicigu kompozita sacieté3anu. o Augstak minétie gaismas cietésanas laiki ir minimalie ieteicamie, un optimalas
Sastavs: cietéjoSo gaismu, piemeram, Kulzer Translux metejolso iekartu vai jebkuru citu ierici ar lidzigu spektru un gaismas izdali (maksimalais vilnu garums: 460 restauracijas kvalitates ka ari materiala fizikalo ipasibu nodrosinasanai laiku nedrikst samazinat.  leprieks sagatavotie uzgali ir paredzeti tikai vienreizéjai
Durafill VS tiek razots uz di-GMA/TEGDMA un uretana dimetilakrilata bazes. 470 nm; lidzigu spekiru un gaismas izdali > 400 mW/cm?). Polimerizacijas laika uz virsmas veidojas skabekla inhibéta karta, kuru nedrikst aizskart, piesar- lietoanai un tos nevar atkartoti sterilizét vai dezinficét, nebojajot un nepiesarojot restauréjoso materialu, jo $kidumu sastava ir fenols. Lai novérstu piesarno-
Neorganiskas un organiskas pildvielas kopuma veido 66% no tilpuma un satur: not vai nonemt restauracijas ievietosanas fazé restauréSanas laika. Ta kalpo ka kimiska saikne jebkuram turpmak pievienojamam kompozita sianim. juma parnesanu uz nakamo pacientu, no iepriek§ sagatavotajiem uzgaliem jaatbrivojas péc katras lietosanas reizes. o Ja tiek veikta dzila kavitates apstrade
* no seviski skam dalinam sastavoss silicija dioksids (0,02-0,07 pm) Ieteicamais Durafill® VS cietéSanas ilgums, izmantojot Translux® Curing Unit vai citas QHT gaismas cietéjosas ierices: pulpas tuvuma vai pulpa ir atsegta, dentins vai citi atsegtie audi pirms to restauréanas ar Durafill® VS janosedz ar kalcija hidroksida oderi, ko japarkiaj ar stikla
e dalinu polimers (< 20 ym) e Slana biezums, veicot cietinasanu ar Translux® apstarojosas gaismas iericém jonomercementu. e RestauréSanas laika kavitaté vai tas apkartné nav ieteicams izmantot eigenolu saturoSus materialus, jo tie var traucet pienacigai
bostarnes Co s | Shoaezums ), ot | VST 1 aiar, » Nalo mtrly o druma (i el Ut lor 25 771 St s s sy e
II, IV un V klases zobu kavitasu pildisana, izmantojot adhezivu tehniku. Nav paredzéts indikacijam vai lietoSanai, kas nav noradita 3aja lietoSanas instrukcija. A1,A2,A3, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0 Pirms pirmas lietoSanas reizes, vizuall japérliecinas, ka materials nav bojats. * Nelietot bojatus produkius.
Blakusparadibas: . A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0 Durafill® VS satur monomérus (piem., daudzfunkcionalus (met-) akrilskabes esterus), kas var polimerizéties, jutigiem cilvekiem izraisot paaugstinatu jutigumu.
Atseviskos gadijumos $is izstradajums vai kada no ta sastavdalam var izraisit alergiskas reakcijas. Ja ir aizdomas, ka pastav $ada iespéjamiba, no razotaja — — N - Nelaujiet nok|iit uz adas! Ja radusies saskare ar adu, nomazgajiet to ar tideni un ziepém. Ja materials iek|uvis acis un/vai bijis ilgaka saskaré ar mutes glotadu,
iespéjams sanemt informaciju par izstradajuma sastavdalam. * CietinaSana zem cietas zoba substances (visas krasas) nekavgjoties skalojiet ar Gideni. Apstrades laika materialiem jabit istabas temperatiiral '
Kliniskas apstrades darba gaita: Cieta zoba substance (mm) Apstarosanas (-u) ilgums Slana biezums (mm), izmantojot Translux® Lietot drikst tikai zobarstniecibas personals.
Izvelieties piemerotu toni vai tonu kombinaciju no Durafill® VS tonu kolekcijas pirms gumjas koferdama uzlikSanas. Tas ir batiski, jo zobi péc nozavesanas 1,0 60 2,0
ieverojami mainis krasu. Ja manlpulacual paklauta zoba virsma nav paredzeta apstradei ar dimanta slipétaju, karbida urbuli, urbi vai citu abrazivu instrumentu, 20 80 20
virsma pirms restauréjosa materiala uzlikSanas batu janotira ar pumeku vai fluoridu nesaturo$u pulésanas pastu. Kliniskos apstaklos materiala ievietoSanai, il i
veidoSanai un formésanai ieteicams lietot nekepigu plastmasas, ar teflonu vai zeltu parklatu aplikacijas instrumentu (pieméram, Kulzer Plasmacoat instru- lzmantojot Plasma Arc gaismas cietejosas ierices, cieteSanas laiku parasti var samazinat par 25%. lzmantojot LED (gaismu emitejosa diode) cietéSanas
mentu). ierices, jaievero tads pats proceduras ilgums, ka ieteikts, izmantojot QHT gaismu, ja gaismas avotu iespéjams novietot neliela attaluma no kompozitmateri-
1. Nevalnolamam rezultatam mitruma, asms un siekalu piesarmojuma noversanai, ieteicams lietot Ivory gumijas koferdamu (vai tai lidzigu). ala. Tomer, paslaik pieejamo LED cietéjoso iericu salidzinosi zemas gaismas izdales del, cieteSanas laiku ieteicams palielinat lidz vismaz 150%, ja gaismas
2. Kavitate ja ) athilstosi vispary noteikumiem par kompozita ievietoSanu kiiniskos apstaklos. Pec tam ta ir jaiztira un jaizzave. avots janovieto lielaka attaluma no materila virsmas. Piezime: cietéjoSo gaismu intensitate un spekirs ir loti dazadi. Visiem cietéSanas ilgumiem noraditas Teksta parskatisanas datums: 2013-07
o1 I® 3. Prie§ dedant Durafill® VS restauracijos medziaga j ertme, bitina i§ anksto paruosti dantj su tinkamu emalio/dentino adhezyvu (pvz., iBOND® Self Etch, 7. Po galutinio déjimo ir uzbaigus polimerizacijg, Durafill® VS gali biti i$ karto uZbaigiamas ir poliruojamas. Stipriam Slifavimui naudokite deimantinius grazte-
D U ra f I | | VS GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond kompanijos Kulzer). Paveikus adhezyvu, venkite uzterSimo seilémis ar krauju. lius. Svelniam Slifavimui ir formavimui geriausiai tinkami smulkiai grudéti deimantiniai grazteliai ir daugiabriauniai karbidiniai grazteliai. Proksimaliniai pavir-
Naudojimo instrukcija @ 4. Dékite Durafill® VS restauracing medziaga plonais sluoksniais (maks. 2 mm) ir atsargiai pritaikykite prie danties pavirsiaus ar ertmés sieny. Esant dideliam Siai gali bti Slifuojami su abrazyvinémis juostelémis. Stiprus galutinis poliravi gali bati atli su Ciais, silikoniniais guminiais poliravimo lieps-
apacioje esancio danties ar atstatomo pavirSiaus spalvos pakitimui, pirmiausia gali reikéti tai maskuoti dedant plona sluoksnj vieno i§ rekomenduojamy nelémis, kauseliais, diskais ar panasiais antgaliais. Gali biti naudojamos kompozito poliravimo pastos kartu su poliravimo $epetéliais ir mazais veltinio
Durafill® VS yra Sviesoje kietéjanti mikro uzplldo kosnli:)r;;;:: I;)l:ol:rfl';:rlgomke%r;gg;I::lnsekg?aﬂ!zr??;mos prepolimerais. Durafilt> VS matiniy dentino atspalviy. ratukals, jei refkalinga.
®
Durafill® VS gali buti Svelniai nupoliruota ir su atitinkama risanciaja medziaga naudojama adheziniam plombavimui. 5 E:ggﬁg:;;t;e[J)ldrglllﬁkﬁgtulrl:I\fér[s\gh;af::d;?:;u{ggazz’;l:mzurﬂﬁ(lztlgﬂzﬂng E:r:ggglovksr:ggkgggga%zm‘no medZiaga (pvz., 0A2) atstatoma kults, tada | Kitos rekomendacijos ir atsargumo priemonés:

s . ® . -  Darant dideles restauracijas arba tas, kurioms reikia daugiau laiko, virSutiné darbo lempa turi biti laikinai i§jungiama arba nusukama nuo darbo srities, taip
palvos: 6. Polimerizuokite Durafill® VS plonais sluoksniais (maks. 2 mm) remiantis toliau pateikta lentele, naudodamiesi tinkama QHT (Quartz-Halogen-Tungsten) arba LED t K Kompozito Kietejimo. o Aukadiau minéti kietéiimo laikai yra maziausi rekomenduoiami laikai ir negali biiti mazinami, kad bt
A1,A2,A3,A3.5,Ad, B1, B2, B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL. kietinimo lempa, tokia kaip Kulzer Translux® kietinimo aparatas, arba bet kokiu kitu aparatu su panagiu spekiru ir &viesos galia (vangos ilgis ne didesnis kaip: agts_ﬁu_gan nuo per ankstyvo kompozito kietejimo. e AukStiau mineti kietéjimo laikai yra \aziausi rexomenauojami faika Ir negall butl mazinami, kac buty

e 460-470 nm; iSeinancios Sviesos galingumas > 400 mW/cm?). Polimerizacijos metu susiformuoja deguonimi inhibuotas sluoksnis, kuris negali bilti lietiamas, uztikrinama auksCiausia restauracijos kokybé ir geriausios fizikines medziagos savybés. e Uzpildytos kapsulés yra vienkartinio naudojimo ir negali buti
Sudétis: oo o " N A i o " b - " e pakartotinai sterilizuojamos ar dezinfekuojamos jy nepazeidziant ir neuztersiant restauracinés medziagos, nes tirpaluose yra fenolio dariniy. Norint iSvengti
Vo . " « . PR, . uZterSiamas arba paSalinamas restauracijos formavimo metu. Jis veikia kaip cheminé jungtis su kitais kompozito sluoksniais, kurie yra dedami ant virSaus. Lo " oo R A " ™ " . o
,Durafill VS* pagamintas ,,BisGMA*“ / ,TEGDMA* ir uretano dimetilakrilato pagrindu. kryZzminio uZterSimo tarp pacienty, iSmeskite uZpildytas kapsules po kiekvieno paciento naudojimo. e Esant giliy ertmiy paruos§imams greta pulpos arba
Neorganiniai ir organiniai uzpildai bendrai sudaro 66 % t/t ir jy sudétyje yra: Rekomenduojami Durafill® VS kietéjimo laikai su Translux® Curing Unit arba kitu QHT Sviesos kietinimo prietaisu: atsivérus pulpai, uzdenkite denting arba atverta ertme su kalcio hidroksido sluoksniu, dengtu stiklo pluosto jonomero cementu prie§ dedant Durafill® VS.
. s?ulkligs_ d_ispelr_sijos siléciozgioks)idas (0,02-0,07 pm) o Gydomojo sluoksnio storis 3viesos polimerizacijai naudojant dviesos jranga Translux® . Neneliuv(il(olgite qggpnolio su:ﬁtyje turi?téitq mediljagu IEjts'lt(:;}omoje irjtrnéje_ .arl;a.apzligkcje%ﬁe%tfi gali tutr_éti italtoskwkatm;m Duraftill® VS kietéjin;y. . Tlijnl?a-
 skeveldrinis polimeras (< 20 pm S TERpr—— - - : ® mumo laikui pasibaigus, medziagos vartoti negalima. Laikyti ne aukStesnéje kaip 25° °F) temperaturoje. Laikyti atokiau nuo tiesioginiy saulés spinduliy.
Pritaikymo sritys: Spalva - Sviesos polimerizacijos frukmé (s) Sluoksnio storis (mm) Transiux . Kad iévengtu@_ét_e gatligkyz !(qi rr]ediiaga buvo iévsturnta i$ Svirksto, par]aikingite vidinj spaudima atsukdami stumokij ketvirtj apsisukimo. e Prie$ naudojant
1, IV, V Kiasés danty ertmiy plombavimui adhezine technika. A1,A2,A3, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0 pirma karta, apzidrekite ir sitikinkite, kad néra pazeidimy. » Nenaudokite pazeisty produkty. o , . B
Netaikomas, esant tokioms indikacijoms ar tokiems naudojimo biidams, kurie neaprayti ioje naudojimo instrukcijoje. A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0 Durafill® VS sudetyje yra monomery, kurie gali butl_ polimerizuoti (p\(z., dauglaf_un_kcml_s (met-) akrl_lo riigsties elens,_kuns Jautriems asmenims ga_ll_sukelu jau-
o . - . R . . truma). Venkite patekimo ant odos! Esant kontaktui su oda, nuplaukite vandeniu ir muilu. Patekus j akis ir (arba) po ilgesnio salycio su burnos gleivine, nedels-
g?lllltl"l§ POVGLKISZ 4§10 sudedamuiy dali tam tkrais atveiais ali sukelt padidéiusio faut cias, Kilus ari o i anie sudedamasi *_Stingimas po kietaja danties medziaga (visy spalvy) _ dami nuplaukite vandeniu. MedZiagos, su kuriomis dirbate, turi biti kambario temperatiiros!
is gaminys ar kuri nors i§ jo sudedamujy daliy tam tikrais atvejais gali sukelti padidéjusio jautrumo reakcijas. Kilus jtarimams , informacija apie sudedamasias ietoji danti 7i i imerizacij : i i @ AN -
dalig galin):a et gaminjtojo. yjy daliy Jals g p JUSIO | J i 3 ap 3 I](|gt01| danties medziaga (mm) Sviesos pollmerggcuos trukmé (s) Sluoksnio StOI'I; ([;nm) Translux’ Naudoti gali tik danty gydymo specialistai.
Klinikinis gydymo protokolas: 20 30 20
Pasirinkite tinkama atspalvj arba atspalviy kombinacija i§ Durafill® VS atspalviy vadovo prie§ dédami koferdama. Tai yra labai svarbu, nes danties spalva . 2
visiSkai pasikeis, kai jis bus atskirtas. Jei danties pavirsius nebus apdirbamas deimanto grazteliu, karbidiniu grazteliu, paprastu grazteliu ar kitu abrazyviniu Plasma Arc $viesos kietinimo prietaisams kietinimo laikas dazniausiai gali biti mazinamas 25%. LED (Sviesos diodu) kietinimo prietaisams naudokite tuos
instrumentu, jis turi buti nuvalomas pemza arba poliravimo pasta be floro prie$ dedant restauracija. Rekomenduojama naudoti nelimpantj plastikinj, teflonu pacius kietinimo laikus, rekomenduojamus su QHT $viesos $altiniu, jei Sviesos Saltinj galima laikyti arti kompozito medZiagos. Taciau dél santykinai mazos
dengta arba auksu dengta instrumenta (pvz., Kulzer Plasmacoat instrumenta) dedant, lipdant ir formuojant medziaga. dabartiniy LED kietinimo prietaisy Sviesos galios rekomenduojama pailginti kietinimo laika maziausiai 150%, jei Sviesos $altinj reikia statyti toliau nuo
1. Siekdami geriausiy rezultaty rekomenduojama naudoti lvory® (ar panady) koferdama, kad apsaugotuméte nuo drégmes, kraujo ir seiliy. medziagos pavirSiaus. Pastaba: Kietinimo lempos stipriai skiriasi intensyvumu ir isskiriamu spektru. Visi kietinimo laikai yra maziausi laikai. Vartotojas turi
2. Paruoskite ertme laikydamiesi bendrai priimty Klinikinio kompozito déjimo taisykliy. ISvalykite ir iSsausinkite ertme. pasitikrinti su Sviesos prietaiso gamintoju ir jsitikinti jo efektyvumu neklinikingje situacijoje prie$ naudojant pacientui. Perziuros data: 2013-07
ol I® niego systemu adhezyjnego (np. iBOND® Self Etch, GLUMA® Comfort® Bond, GLUMA® Solid Bond firmy Kulzer). Po takim przygotowaniu nalezy unika¢ dla lamp QHT, jezeli zrédto Swiatta mozna trzymac w bliskiej odlegtosci od materiatu kompozytowego. Jednakze z powodu wzglednie niskiej emisji Swiatta
D U r a fl | I VS zanieczyszczenia $lina lub krwia. obecnie dostepnych lamp LED zaleca sig zwigkszenie czasu utwardzania o min. 150%, jezeli zrdto Swiatta trzeba umiesci¢ z dala od powierzchni materiatu.
Instrukcja obsIugi 4. Materiat do odbudowy Durafill® VS naktadac cienkimi warstwami (maks. 2 mm) ostroznie na powierzchnig zeba lub $ciany ubytku. W przypadku silnego Uwaga: Lampy réznig sig znacznie intensywnoécia i spektrum emitowanego $wiatta. Podane czasy utwardzania to czasy minimalne. Uzytkownik powinien
przebarwienia zgba lub odbudowywanej powierzchni konieczne moze okazac sig zamaskowanie przebarwien przy pomocy cienkiej warstwy opakerowej sprawdzi¢ czas podany przez producenta lampy i zweryfikowac jego skutecznos¢ w warunkach nieklinicznych przed zastosowaniem klinicznym.
Swiattoutwardzalny mikrofilowy dow y w zgbach przednich zebiny Durafill® VS. 7. Po zakoriczeniu nawarstwiania i polimeryzacji, kompozyt Durafill® VS mozna natychmiast wykaricza¢ i polerowac. Do ogélnego wykoriczenia uzywac narzedzi
Durafill® VS to swmﬂoutwardzalny kompozyt mikrofilowy z m|krowypem|aczem prepolimeryzowanym w formie drobnych czasteczek. 5. W przypadku odbudowy duzych ubytkéw klasy Il lub IV, najpierw nalezy odbudowac zrab zeba z odpowiedniej, nieprzeziernej zgbiny Durafill® VS (np. 0A2), diamentowych. Doktadne wykoriczenie i ksztattowanie najlepiej wykonywac wierttami z drobnym nasypem diamentowym i wierttami karbidowymi. Powierzch-
Durafill® VS mozna finalnie polerowac, a w pofaczeniu z odf wiazacym przeznaczony jest on do wypetnien technikg adhezyjna. a nastepnie potozy¢ warstwe uniwersalnego materiatu Durafill® VS (np. A2); w razie koniecznosci nalezy uzy¢ koloru przeziernego do odbudowy brzegu nie styczne mozna wykaricza¢ przy pomocy paskow $ciernych. Doktadne wykoriczenie przez polerowanie mozna osiagna¢ przy pomocy elastycznych, silikono-
Kolory: siecznego. ovs wych gumek, kielichow, dyskéw, lub podobnych narzedzi. W razie potrzeby mozna ¢ pasty do p ia kompozytu, szczotki i krazki polerskie.
y . 6. Polimeryzowa¢ materiat do odbudowy Durafill® VS cienkimi warstwami (maks. 2 mm) zgodnie z tabelq ponizej przy pomocy odpowiedniej lampy polimery- P : P
A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3, C1, C2, C3, C4, D3, 0A2, 0A3, 0A3.5, Incisal, SL, SLO, SSL. Dalsze zalecenia i Srodki ostroznosci:
216 RO, 0.9, 5%, B, B& BI, b, L& L3, L, Do, VRS, VAo ' bt zacyjnej QHT (kwarcowo-halogenowo-wolframowej) lub LED, np. lampy Translux® firmy Kulzer lub innej lampy o podobnym spectrum i emisji Swiatta (dfu- 5 i i i i i 5 5 Swi i i & chwil -
Sktad: go$¢ fali max. 460-470 nm; Swiato$¢ > 400 mW/cm?). Podczas polimeryzacji na powierzchni tworzy sig warstwa inhibicji tlenowej, ktorej nie wolno * Podczas odbudowy duzych powlerzchni 1ub powierzchni wymagajacych duZych nakladdw czasowych, Swiatio zablegowe powinno Zostat ciwilowo wyly

Durafill® VS produkowany jest na bazie zywic BisGMA/TEGDMA oraz dimetakrylanu uretanowego.
66% objetosci preparatu stanowig wypetniacze organiczne i nieorganiczne, w tym:
© Dwutlenek krzemu o duzym stopniu rozproszenia (0,02-0,07 pm) ® Czastki polimeru (< 20 pm)

Wskazania:
Wypetnienia ubytkow klasy Il IV, V technika adhezyjna. Produkt przeznaczony do uzycia wytacznie w celach wskazanych w niniejszej instrukcji uzytkowania.

Dziatania niepozadane:
Ten produkt lub jeden z jego skiadnikow moze w szczegéinych przypadkach powodowac reakcje alergiczne. W razie watpliwosci, informacje o sktadnikach
mozna otrzymac od producenta.

Protokét leczenia klinicznego:

Wybierz odpowiedni odcien lub kilka odcieni z palety odcieni Durafill® VS przed natozeniem koferdamu. To bardzo wazne, poniewaz zgby znacznie zmienig kolor
po wysuszeniu. Jezeli powierzchnia leczonego zgba nie jest opracowywana diamentami lub karbidowym wierttem ani |nnym |nstrumentem $ciernym, powinna
zosta¢ wyczyszczona pumeksem lub pasta polerujacg bez fluoru przed natozeniem odbudowy. Zaleca sig lie niekl ) sie plasti go, tefl
onowego lub pozlacanego instrumentu (np. modelu Plasmacoat firmy Kulzer) do Klinicznego naktadania, rzezbienia i ksztal‘towama materiatu.

1. Aby osiagnac najlepsze rezultaty zaleca sig zastosowanie koferdamu Ivory firmy Kulzer (lub podobnej) w celu kontroli zanieczyszczania wilgocia, krwia

i lina.

2. Ubytek nalezy przygotowac preparowac z ogélnie przyjetymi zasadami naktadania kompozytow klinicznych. Nastgpnie nalezy wyczysci¢ i wysuszy¢ ubytek.
3. Przed nafozeniem materiatu do odbudowy Durafill® VS do spreparowanego ubytku, konieczne jest przygotowanie struktury zeba przy pomocy odpowied-

dotykac, zanieczysci¢ ani usuwac podczas fazy tworzenia sie odbudowy. Stuzy ona jako chemiczne pofaczenie dla wszystkich nastgpnych, dodawanych
warstw kompozytu.

czas tu Durafill® VS przy iu lampy
o Grubos¢ wastwy materiatu nadajaca sie do utwardzania lampa Translux®

x® Curing lub innej lampy QHT:

czone lub odsuniete od obszaru roboczego, aby zapobiec przedwczesnemu utwardzeniu kompozytu. ® Podany powyzej czas utwardzania to minimalny czas
zalecany, ktory nie powinien by¢ zmniejszany, w celu osiagniecia optymalnej jakosci odbudowy i fi zycznych wiasciwosci materiatu. o Kapsutki przeznaczone
s3 tylko do jednorazowego uzytku i nie mozna ich ponownie sterylizowac ani dezynfekowac nie uszkadzajac i zanieczyszczajac materiatu do odbudowy,
poniewaz roztwory zawieraja skfadniki fenolowe. Aby uniknac krzyzowego zakazenia pacjentéw, kapsutki nalezy wyrzuci¢ po kazdym uzyciu. © W przypadku
preparacji gebokich ubytkow w poblizu miazgi lub w przypadku bezposredniej ekspozycji miazgi, nalezy miejscowo zakry¢ zgbine lub otwarta miazge mate-
riatlem nasaczonym wodorotlenkiem wapnia pokrytym cementem szkfo-jonomerowym przed rozpoczeciem odbudowy materiatem Durafill® VS. e Nie nalezy
stosowa¢ materiatow zawierajacych eugenol w preparacii lub w poblizu preparacji ubytku podlegajacego odbudowie, poniewaz moze to utrudnia¢ prawidtowe

- . Grubos¢ wartstwy (w mm) do

Kolor Czas(y) nadwietlania - X

naswietlania lampa Translux®
A1,A2,A3,B1,B2, B3, C1, C2, C3, D3, Incisal, SL, SLO, SSL 20 2,0
A3.5,A4, C4, 0A2, 0A3, 0A3.5 40 2,0

o Utwardzanie ponizej twardej tkanki zeba (wszystkie kolory)

Twarda tkanka zgha (mm) Czas(y) naswietlania Grqbqsc wgnstwy (w mm) dg

naswietlania lampa Translux’
1,0 60 2,0
2,0 80 2,0

W przypadku lamp plazmowych czas utwardzania mozna zwykle zmniejszy¢ o 25%. W przypadku lamp LED nalezy zastosowac taki sam czas utwardzania jak

iie materiatu Durafill® VS. e Nie nalezy stosowa¢ materiatu po uptywie daty waznosci. Nie przechowywac w temp. powyzej 25°C (77°F). Chroni¢
przed bezposrednim dziataniem $wiatta stonecznego. ¢ Aby zmniejszy¢ straty, po natozeniu materiatu ze strzykawki nalezy zmniejszy¢ cisnienie wewnetrzne
przez odkrecenie tioka o jedng czwartg obrotu.  Przed pierwszym uzyciem nalezy skontrolowac produkt pod katem widocznych wad. e Nie nalezy stosowac
wadliwych produktow.

Durafill® VS zawiera monomery, ktdre moga by¢ polimeryzowane (np. wielofunkcyjny ester kwasu metakrylowego, ktéry u osob wrazliwych moze spowodowac
nadwrazliwo$¢ zeba po zabiegu. Nalezy unika¢ kontaktu ze skora! W razie kontaktu ze skora przemy¢ woda z mydtem. W przypadku dostania sig¢ produktu do
oczu i/lub dtuzszego kontaktu z btong Sluzowa jamy ustnej, natychmiast przemy¢ woda. Materiaty powinny mie¢ temperature pokojowa podczas stosowania!

Do stosowania tylko przez lekarzy stomatologow.
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